	Überwachungsprotokoll nach BAM-GGR 001
Großverpackungen aus Pappe
	



	Überwachungsprotokoll Nr.
	     

	zu Überwachungsbericht Nr.
	     



	1 Beurteilung der Eigenüberwachung des Unternehmens durch den Begutachter
(Prüfungen und Prüffrequenzen nach BAM-GGR 001)

	Die Dokumentation der Eigenüberwachung wurde stichprobenweise geprüft:

	Bauart(en)/
Zulassungsscheinnummer(n):
	     

	Produktionszeitraum/-räume:
	     

	Prüfungen
	Prüfhäufigkeit
	Bewertung

	
	Mindestens
	Ist
	(s. Fußzeile)
	i.O.

	Werkstoffe, d.h. Papiere
	1/Lieferung
	     
	     
	|_|

	nur bei Fremdbezug:
Fertig- und Halbfabrikate, d.h. Wellpappea
	1/Lieferung
	     
	     
	|_|

	Prüfung der einzelnen Lagenb
(Sorte, Flächengewicht, Reihenfolge)
	1/Chargec oder
1/Losd
	     
	     
(nur 1, 2, 3)
	|_|

	Cobb1800-Wert
ISO 535, 1 Einzelprüfung
≤ 155 g/m²
	1/Chargec oder
1/Losd
	     
	     
(nur 1, 2, 3)
	|_|

	Durchstoßarbeit
Durchstoßarbeit (DIN 53142 / ISO 3036 (s. ADR)), 10 Einzelprüfungen (5 pro Seite); ≥ 15 J (s. ADR)
	1/Chargec oder
1/Losd
	     
	     
(nur 1, 2, 3)
	|_|

	Berstfestigkeit
ISO 2759, 10 Einzelprüfungen, 5/Seite
Mittelwert-Toleranz: -10 %
	1/Chargec oder
1/Losd
	     
	     
(nur 1, 2, 3)
	|_|

	Abmessungen
(z.B. Funktionsmaße, Materialstärke)
	1/250 oder
1/Los
	     
	     
(nur 1, 2, 3)
	|_|

	visuelle Prüfungen
(Herstellernaht, Qualität der Rillung)
	1/250 oder
1 / Los
	     
	     
(nur 1, 2, 3)
	|_|

	Dichtungen/Verschlüsse/Ventile
(korrekte Montage und Funktion)
	1/250 oder
1/Los
	     
	     
	|_|

	Masse der fertigen Verpackunge
	1/Los
	     
	     
(nur 1, 2, 3)
	|_|

	Kennzeichen
(Richtigkeit, Lesbarkeit, Dauerhaftigkeit)
	1/250 oder
1/Los
	     
	     
(nur 1, 2, 3)
	|_|

	Fallprüfungf
	1/Los oder
1/100g oder
1/(24 Monate)g
	     
	     
(nur 1, 2, 3)
	|_|

	sofern dafür ausgelegt:
|_| Stapeldruckprüfung (ADR)f oder
|_| Stauchprüfung (BCT)
DIN 55440-1, 5 Einzelprüfungen
Mittelwert-Toleranz: -10 %
	1/Los oder 
1/100g oder
1/(24 Monate)g oder 
befreith
	     
	     
	|_|

	sofern dafür ausgelegt:
Hebeprüfung von untenf
	nach Prüfplan oder
1/500 oder
1/100g oder
1/(24 Monate)g oder 
1/ÜWBi
	     
	     
	|_|

	sofern dafür ausgelegt:
Hebeprüfung von obenf
	nach Prüfplan
1/500 oder
1/100g oder
1/(24 Monate)g
oder
1/ÜWBi
	     
	     
	|_|

	Erläuterungen:
a = zugekaufte Wellpappenzuschnitte (Bogenware) sind als Halbfabrikate anzusehen
b = im/nach Fertigungsprozess reicht Kontrolle der Reihenfolge der Ausgangsprodukte; Spezifizierung der Parameter der Papiersorten nur erforderlich, wenn nicht durch Wareneingangskontrolle abgedeckt
c = bei Prüfung an der zu noch verarbeitenden Wellpappcharge (Liefercharge)
d = bei Prüfung an der versandfertigen Verpackung
e = Bestimmung der Gesamtmasse aus der Summe der ermittelten Massen der Einzelkomponenten möglich
f = ein Muster kann für alle Prüfungen verwendet werden
g = Sonderregelung für Kleinstserien: Produktion einer Bauart von <100 Stück im Jahr
h = nur wenn eine Bestätigung der BAM vorliegt, dass die Prüfung im Rahmen der Zulassung nicht erforderlich ist
i = bei jeder Überwachungsbegehung (ÜWB) an einem Muster 


	Kommentar:      

	2 Prüfungen (nach ADR) durch das Unternehmen im Beisein des Begutachters

	|_| Prüfungen (nach ADR) erfolgen ganz oder teilweise durch eine externe Stelle (bitte 2.1a ausfüllen)

	2.1 Prüfeinrichtungen und Mess-/Prüfmittel für die internen Prüfungen (nach ADR)

	Gab es Änderungen an den Prüfeinrichtungen seit der letzten ÜWB?
	|_| ja
	|_| nein

	Kommentar:      

	Bewertung der …
	(s. Fußzeile)
	i.O.

	Prüfeinrichtungen (Vorhandensein und Eignung)
	     
(nur 1, 2, 3)
	|_|

	Mess-/Prüfmittel (Vorhandensein und Eignung [Art und Kalibrierbereich])
	     
(nur 1, 2, 3)
	|_|

	Kommentar:      

	2.1a externe Prüfungen (nach ADR), falls zutreffend

	Welche externe Stelle (Name, Ort) führt Prüfungen (nach ADR) für das Unternehmen durch?

	     

	Ist die externe Stelle im anerkannten QSP benannt?
	|_| nein
	|_| ja

	Kommentar:      

	2.2 Fallprüfung

	Prüfung intern im Rahmen der Überwachungsbegehung (ÜWB)
	|_|

	Prüfung extern (siehe 2.1a), siehe Prüfbericht Nr.:      
	|_|

	interne Prüfung: Wurde die Prüfanweisung seit der letzten ÜWB überarbeitet?
	|_| ja
	|_| nein

	interne Prüfung: Wurde die Prüfanweisung im Rahmen der ÜWB eingehalten?
	|_| nein
	|_| ja

	
	Soll
	Ist
	Bewertung

	
	
	
	(s. Fußzeile)
	i.O.

	Bruttomasse / kg
	≥	     
	     
	     
	|_|

	Füllgut
	     
	     
	     
(nur 0, 1)
	|_|

	Fallhöhe / m
	≥	     
	     
	     
(nur 1, 2, 3)
	|_|

	Fallausrichtung
	     
	     
	     
(nur 1, 2, 3)
	|_|

	Füllgutaustritt
	nein
	     
	     
(nur 3)
	|_|

	|_| Güter der Klasse 1
	→ kein Riss
	     
	     
(nur 0, 3)
	|_|

	Füllguttemperatur / °C
	≤ -18
	     
	     
	|_|

	UN-Kennzeichen
bzw. Bauart/en
	     

	Anzahl und Herkunft der Muster

	   Stück aus der laufenden Produktion/Qualitätskontrolle,
   Stück Rückstellmuster,    Stück aus dem Lager

	Kommentar:      

	folgende Prüfung nur, sofern die Großverpackung dafür ausgelegt ist

	2.3 Stapeldruckprüfung

	Prüfung intern im Rahmen der Überwachungsbegehung (ÜWB)
	|_|

	Prüfung extern (siehe 2.1a), siehe Prüfbericht Nr.:      
	|_|

	interne Prüfung: Wurde die Prüfanweisung seit der letzten ÜWB überarbeitet?
	|_| ja
	|_| nein

	interne Prüfung: Wurde die Prüfanweisung im Rahmen der ÜWB eingehalten?
	|_| nein
	|_| ja

	
	Soll
	Ist
	Bewertung

	
	
	
	(s. Fußzeile)
	i.O.

	Stapellast / kg
	≥	     
	     
	     
(nur 1, 2, 3)
	|_|

	Haltezeit / h
	24
	     
	     
(nur 1)
	|_|

	|_| Stauchwiderstand / N
	≥ (      	- 10 %)
	     
	     
(nur 1, 2, 3)
	|_|

	Füllgutaustritt
	nein
	     
	     
(nur 3)
	|_|

	UN-Kennzeichen
bzw. Bauart/en
	     

	Anzahl und Herkunft der Muster

	   Stück aus der laufenden Produktion/Qualitätskontrolle,
   Stück Rückstellmuster,    Stück aus dem Lager

	Kommentar:      

	2.4 Hebeprüfung von unten

	Prüfung intern im Rahmen der Überwachungsbegehung (ÜWB)
	|_|

	Prüfung extern (siehe 2.1a), siehe Prüfbericht Nr.:      
	|_|

	interne Prüfung: Wurde die Prüfanweisung seit der letzten ÜWB überarbeitet?
	|_| ja
	|_| nein

	interne Prüfung: Wurde die Prüfanweisung im Rahmen der ÜWB eingehalten?
	|_| nein
	|_| ja

	
	Soll
	Ist
	Bewertung

	
	
	
	(s. Fußzeile)
	i.O.

	Prüfmasse / kg (≥ 1,25 hB)
	≥	     
	     
	     
(nur 1, 2)
	|_|

	Erläuterung: hB … höchstzulässige Bruttomasse

	Anzahl Hebungen und Senkungen
	2
	     
	     
(nur 1)
	|_|

	Füllgutaustritt
	nein
	     
	     
(nur 3)
	|_|

	UN-Kennzeichen
bzw. Bauart/en
	     

	Anzahl und Herkunft der Muster

	   Stück aus der laufenden Produktion/Qualitätskontrolle,
   Stück Rückstellmuster,    Stück aus dem Lager

	Kommentar:      

	2.5 Hebeprüfung von oben

	Prüfung intern im Rahmen der Überwachungsbegehung (ÜWB)
	|_|

	Prüfung extern (siehe 2.1a), siehe Prüfbericht Nr.:      
	|_|

	interne Prüfung: Wurde die Prüfanweisung seit der letzten ÜWB überarbeitet?
	|_| ja
	|_| nein

	interne Prüfung: Wurde die Prüfanweisung im Rahmen der ÜWB eingehalten?
	|_| nein
	|_| ja

	
	Soll
	Ist
	Bewertung

	
	
	
	(s. Fußzeile)
	i.O.

	Prüfmasse / kg (≥ 2 hB)
	≥	     
	     
	     
(nur 1, 2)
	|_|

	Erläuterung: hB … höchstzulässige Bruttomasse

	
Haltezeit / min
	5
	     
	     
(nur 1)
	|_|

	Füllgutaustritt
	nein
	     
	     
(nur 3)
	|_|

	UN-Kennzeichen
bzw. Bauart/en
	     

	Anzahl und Herkunft der Muster

	   Stück aus der laufenden Produktion/Qualitätskontrolle,
   Stück Rückstellmuster,    Stück aus dem Lager

	Kommentar:      

	3 Überprüfung der Bauartkonformität durch den Begutachter (für eine Bauart)

	3.1 UN-Kennzeichen (ggf. auch Zulassungsscheinvorgaben beachten)
	Bewertung

	(alternativ können Fotos eingereicht werden, die Schrifthöhe ist anzugeben)
	(s. Fußzeile)
	i.O.

	UN-Kennzeichen
	Siehe Foto
	     
(nur 1, 2, 3)
	|_|

	   Schrifthöhe / mm
	     
	     
(nur 1)
	|_|

	Stapellastpiktogramm
	|_| vorhanden
	|_| nicht vorhanden
	     
(nur 1, 2)
	|_|

	   Transportstapellast / kg
	     
	     
(nur 0, 1, 2)
	|_|

	   Schrifthöhe / mm
	     
	     
(nur 0, 1)
	|_|

	Kommentar:      

	Foto der UN-Kennzeichen

	
Hinweis: Fotos müssen vor dem Einfügen auf den relevanten Bereich zugeschnitten sein, da dies in der Mustervorlage nicht möglich ist. Gerne können je nach Bauart zusätzliche Fotos vom Stapellastpiktogramm, Datumsuhr, Unterbodenkennzeichen etc. eingefügt werden.

	3.2 Überprüfung der Spezifikation der Bauart
(z.B. Design (lt. technischer Zeichnung mit Angabe der Zeichnungsnr. inkl. Revisionsdatum/-stand), Materialstärke, Verschluss, Abmessungen inkl. Toleranzen, Gewicht, Armaturen)

	Geprüftes Merkmal
	Soll
	Ist
	Bewertung

	
	lt. Zulassungsunterlagen
	
	(s. Fußzeile)
	i.O.

	Design
Zeichnungs-/Mustervergleich
	     
	     
	     
(nur 1, 2, 3)
	|_|

	Cobb1800-Wert
	≤ 155 g/m²
	     
	     
(nur 1, 2, 3)
	|_|

	Berstfestigkeit
	≥ (      	- 10 %)
	     
	     
(nur 1, 2, 3)
	|_|

	Durchstoßarbeit
	≥ 15 J
	     
	     
(nur 1, 2, 3)
	|_|

	     
	     
	     
	     
(nur 1, 2, 3)
	|_|

	     
	     
	     
	     
(nur 1, 2, 3)
	|_|

	     
	     
	     
	     
(nur 1, 2, 3)
	|_|

	     
	     
	     
	     
(nur 1, 2, 3)
	|_|

	weitere verwendete Unterlagen:

	Zulassungsschein Nr. inkl. Revisionsdatum/-stand
	     

	Prüfbericht Nr.
	     

	Kommentar:      

	Welche Dokumentation, z.B. eine Verpackungs- oder Verschließanweisung, wird den Benutzern dieser Bauart vom Unternehmen zur Verfügung gestellt?

	Beschreibung:      



	
[bookmark: _Hlk184990475]0 = nicht anwendbar, 1 = geringfügige Abweichung, 2 = schwerwiegende Abweichung, 
3 = sicherheitsrelevante Abweichung | Empfehlungen können immer im Kommentarfeld ergänzt werden	
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