AK GWS QM-Handbuch AA 00
AG Fremdprufer Arbeitsanweisungen
Ubersicht
AA 01 Identifikationsprifung an Kunststoffdichtungsbahnen
AA 02 Identifikationsprifung an Geotextilien, geotextilverwandten Produkten und

geosynthetischen Tondichtungsbahnen

AA 03 Identifikationsprifung an Rohren und Rohrleitungsteilen
AA 04 Identifikationsprifung an Schweil3zusatzen
AA 05 Identifikationsprifung an Bauteilen aus Kunststoffen

AA 06 Prifung des Auflagers fur die Kunststoffdichtungsbahnen
AA 07 Prifungen beim Verlegen der Kunststoffdichtungsbahnen
AA 08 Prifungen beim Schweif3en der Kunststoffdichtungsbahnen
AA 09 Prifung der Unterlagen der Eigenprifung beim Schweil3en
AA 10 Prifung der Schweil3ndhte auf auRere Beschaffenheit

AA 11 Prifung der Schweif3ndhte auf Dichtigkeit

AA 12 Prifung der SchweilZnéhte auf Abmessungen

AA 13 Prifung der Nahtdicken bei Uberlappnahten mit Ultraschall

AA 14 Prifungen beim Einbau von Geotextilien, geotextilverwandten Produkten und
geosynthetischen Tondichtungsbahnen

AA 15 Prifungen beim Schweil3en von Rohren und Bauteilen

AA 16 Prifungen beim Einbau mineralischer Schichten auf den Geotextilien,
geotextilverwandten Produkten und geosynthetischen Tondichtungsbahnen

AA 17 Prifungen beim Einbau von Dichtungskontrollsystemen

Hinweise:

Fur die in diesen Arbeitsanweisungen genannten Vorschriften, Normen, Richtlinien
und sonstigen Unterlagen gelten immer die aktuell gultigen Fassungen.

Die in diesen Arbeitsanweisungen genannten Standards zur Qualitatsiberwachung
(SQU) sind jeweils Teile eines projektbezogenen Qualitatsmanagementplans.

Diese Arbeitsanweisungen kdnnen im Qualitdtsmanagementhandbuch einer fremdprifenden
Stelle als Inspektionsanweisungen Ubernommen werden.
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AA 01

Identifikationsprifung an Kunststoffdichtungsbahnen

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fur die Identifikationsprifung an Kunststoffdichtungsbahnen auf
der Baustelle.

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

Richtlinie fur die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen der
Bundesanstalt fiir Materialforschung und -prifung (BAM)

Zulassungsschein der Bundesanstalt flr Materialforschung und -prifung (BAM) fiir die zum
Einbau vorgesehenen Kunststoffdichtungsbahnen

DIN EN 10 204
Arten von Prifbescheinigungen (Herstellernachweise)

DIN 18200
Uberwachung (Gutetberwachung) von Baustoffen, Bauteilen und Bauarten

Vorschrift des Herstellers zum Liefern, Lagern und Verlegen

Standard zur Qualitatsiiberwachung (SQU KDB)

3. Praf- und Hilfsmittel

o Fotoapparat zur Dokumentation von Besonderheiten

4. Umfang der Arbeiten
Die Identifikationspriifung umfasst die Ordnungsprifung und die technische Prifung.

Im Rahmen der Ordnungsprufung werden die Lieferscheine, Lieferlisten und die Unterlagen
der Eigentberwachung auf Vollstandigkeit und Inhalt geprdift.

Bei der technischen Prifung werden der Zustand und die Lagerung der gelieferten
Kunststoffdichtungsbahnen (Rollen) geprift und Kontrollprifungen durchgefthrt.

Die Ergebnisse der Eigentiberwachung werden Uberprift und durch Kontrollprifungen an
Proben aus den gelieferten Kunststoffdichtungsbahnen erganzt. Nach Durchsicht der
Herstellernachweise legt der Fremdprifer gegebenenfalls in Abstimmung mit dem Priflabor
fest, aus welchen Kunststoffdichtungsbahnen Proben fir die Kontrollprifungen im Priflabor
entnommen werden. Die Proben werden auf der Baustelle durch den Verleger nach
Vorgaben des Fremdprifers entnommen.
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AA 01

Identifikationsprifung an Kunststoffdichtungsbahnen

5. Durchfuhrung der Arbeiten

Ordnungsprifung

Die Prufung bezieht sich auf die Lieferscheine und Lieferlisten sowie auf die Unterlagen der
Eigenuberwachung. Es wird geprift, ob die gelieferten Kunststoffdichtungsbahnen in den
Lieferscheinen gelistet sind und ob die Angaben in den Lieferscheinen und Lieferlisten mit
den Rollenaufdrucken Ubereinstimmen. Bei der Priifung der Unterlagen der Eigenlber-
wachung vergleicht der Fremdprufer die Angaben des Herstellers mit den

Sollvorgaben im Zulassungsschein.

Technische Priifung

Der Fremdprifer kontrolliert, ob die Kunststoffdichtungsbahnen Beschadigungen aufweisen.
Die Lagerflache muss glatt, eben und frei von Fremdkorpern sein. Sie muss so hergerichtet
sein, dass die Kunststoffdichtungsbahnen durch die Lagerung selbst nicht beschadigt
werden. Weiter darf sich im Bereich der Lagerflache kein Wasser stauen.

Probenahme

Die Proben werden nach dem im Standard zur Qualitatsiberwachung festgelegten Raster
aus den gelieferten Kunststoffdichtungsbahnen nach Vorgabe des Fremdprifers durch den
Verleger entnommen.

Hinweise:

Die Proben werden am Ende der Kunststoffdichtungsbahnen entweder an den beiden
Randern in einer GroRe von jeweils 50 x 50 cm und in der Mitte in einer Gré3e von 30 x 30
cm oder als mindestens 30 cm breiter Streifen Uber die gesamte Breite der Kunststoff-
dichtungsbahnen entnommen.

Die Proben sind so zu transportieren, dass sie weder thermisch noch mechanisch
beansprucht und nicht unzulassig verformt werden.

6. Bewertung

Werden bei der Identifikationspriifung und bei den Kontrollpriifungen keine Mangel
festgestellt, werden die Kunststoffdichtungsbahnen zum Einbau freigegeben. Das setzt
voraus,

e dass die Angaben in den Lieferscheinen und/oder Lieferlisten mit den Angaben auf den
gelieferten Kunststoffdichtungsbahnen tbereinstimmen

e dass die Angaben in den Unterlagen der Eigeniiberwachung mit den Vorgaben im
Zulassungsschein der BAM Ubereinstimmen

e dass die Kunststoffdichtungsbahnen durch die Lagerung und den Transport nicht
mechanisch beschadigt wurden

e dass die Ergebnisse der Kontrollpriifungen mit den Vorgaben im Zulassungsschein der
BAM und mit den Ergebnissen der Eigentiberwachung tbereinstimmen

Hinweis:
Die Freigabe wird vom Fremdprufer im Baustellenbericht oder in einer besonderen Bauakte
dokumentiert.
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AA 01

Identifikationsprifung an Kunststoffdichtungsbahnen

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prufungen auf der Baustelle werden vom Fremdprufer im
Baustellenbericht festgehalten. Fehler und M&ngel sowie die Mal3nahmen zu deren
Beseitigung werden beschrieben. Der Baustellenbericht ist vom Fremdprufer zu
unterzeichnen.

8. Maflnahmen bei Mangeln

Werden bei der Ordnungsprufung oder bei der technischen Prifung Mangel festgestellt,
werden einzelne Rollen oder die gesamte Lieferung nicht zum Einbau freigegeben. Das
weitere Vorgehen wird dann mit den Beteiligten abgestimmt. Im Einzelfall kann es
erforderlich sein, die MalRnhahmen mit dem technischen Leiter abzustimmen.
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AA 02

Identifikationsprifung an Geotextilien, geotextilverwandten
Produkten und geosynthetischen Tondichtungsbahnen

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fur die Identifikationsprifung von Geotextilien, geotextil-
verwandten Produkten und geosynthetischen Tondichtungsbahnen auf der Baustelle.

Hierzu zahlen Geotextilien zum Filtern und Trennen (GT-FT), Geotextilien zum Schitzen
(GT-S), sandgeflllte Schutzbahnen (MDDS), Kunststoff-Dranelemente (KDE),
Bewehrungsgitter aus Kunststoff (BGK) sowie geosynthetische Tondichtungsbahnen (GTD).

2. Vorschriften, Normen und Richtlinien

Bundeseinheitlicher Qualitatsstandard 5-5 “Oberflachenabdichtungskomponenten aus
geosynthetischen Tondichtungsbahnen® (LAGA Ad-hoc-AG)

Richtlinie fur die Zulassung von Kunststoff-Dranelementen fir Deponieoberflachen-
abdichtungen der Bundesanstalt fur Materialforschung und -priifung (BAM)

Richtlinie fur die Zulassung von Geotextilien zum Filtern und Trennen fir Deponieober-
flachenabdichtungen der Bundesanstalt fir Materialforschung und -prifung (BAM)

Richtlinie fur die Zulassung von Schutzschichten fir Kunststoffdichtungsbahnen fir
Deponieabdichtungen der Bundesanstalt fir Materialforschung und -prifung (BAM)

Richtlinie fur die Zulassung von Bewehrungsgittern aus Kunststoff fiir Deponieoberflachen-
abdichtungen der Bundesanstalt fir Materialforschung und -priifung (BAM)

Eignungsnachweise (BAM-Zulassungen, Eignungsbeurteilungen) fiir die vorgesehenen
Produkte nach den Vorgaben in den jeweiligen Standards zur Qualitatstiberwachung

DIN EN 10 204
Arten von Priifbescheinigungen (Herstellernachweise)

DIN 18200
Uberwachung (Guteiiberwachung) von Baustoffen, Bauteilen und Bauarten

Datenblatter der Hersteller

Vorschriften der Hersteller zum Transport, zur Lagerung und zum Einbau

Standards zur Qualitatstiberwachung (SQU GT-FT, SQU GT-S, SQU GTD, SQU KDE und
SQU BGK)

3. Prif- und Hilfsmittel

o Fotoapparat zur Dokumentation von Besonderheiten
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Identifikationsprifung an Geotextilien, geotextilverwandten
Produkten und geosynthetischen Tondichtungsbahnen

4, Umfang der Arbeiten
Die Identifikationsprufung umfasst die Ordnungsprifung und die technische Prifung.

Im Rahmen der Ordnungsprifung werden die Lieferscheine, Lieferlisten und die Unterlagen
der Eigentuberwachung auf Vollstandigkeit und Inhalt geprdft.

Bei der technischen Prifung werden der Zustand und die Lagerung der gelieferten Produkte
geprift und Kontrollpriifungen durchgefiihrt.

Die Angaben in den Unterlagen der Eigentiberwachung werden durch Kontrollpriifungen an
Proben aus den gelieferten Rollen ergéanzt. Nach Durchsicht der Herstellernachweise legt
der Fremdprufer gegebenenfalls in Abstimmung mit dem Priiflabor fest, aus welchen Rollen
Proben fur die Kontrollprifungen im Priflabor entnommen werden.

5. Durchfuihrung der Arbeiten

Ordnungsprifung

Die Prifung bezieht sich auf die Lieferscheine und Lieferlisten sowie auf die Unterlagen der
Eigenuiberwachung. Es wird geprift, ob die gelieferten Produkte (Rollen) in den Liefer-
scheinen gelistet sind und ob die Angaben in den Lieferscheinen und Lieferlisten mit

den Rollenaufdrucken Ubereinstimmen. Bei der Prifung der Unterlagen der Eigenlber-
wachung vergleicht der Fremdprufer die Angaben der Hersteller mit den Sollvorgaben in den
Standards zur Qualitatsiiberwachung.

Technische Priifung

Der Fremdprifer kontrolliert, ob die Rollen Beschadigungen aufweisen. Die Lagerflache
muss glatt, eben und frei von Fremdkdrpern sein. Sie muss so hergerichtet sein, dass die
Rollen durch die Lagerung selbst nicht beschadigt werden. Weiter darf sich im Bereich der
Lagerflache kein Wasser stauen. Bei Produkten, die vor Nasse zu schitzen sind, zum
Beispiel bei den geosynthetischen Tondichtungsbahnen, ist auch der Zustand der
Verpackung zu prufen.

Probenahme

Die Proben werden nach den jeweiligen Standards zur Qualitdtsiberwachung aus den
gelieferten Geotextilien, geotextilverwandten Produkten und geosynthetischen
Tondichtungsbahnen entnommen.

Hinweise:

Die Proben werden am Ende der Rollen entweder an den Randern und in der Mitte in einer
GroRRe von jeweils mindestens 80 x 80 cm, oder als mindestens 50 cm breiter Streifen tber
die gesamte Rollenbreite entnommen.

Die Proben sind so zu transportieren, dass sie weder thermisch noch mechanisch
beansprucht und nicht unzul&ssig verformt werden. Sie sollen nicht gefaltet werden.
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Identifikationsprifung an Geotextilien, geotextilverwandten
Produkten und geosynthetischen Tondichtungsbahnen

6. Bewertung

Werden bei der Identifikationsprifung und bei den Kontrollprifungen keine Méngel
festgestellt, werden die Produkte zum Einbau freigegeben. Das setzt voraus,

e dass die Angaben in den Lieferscheinen und Lieferlisten mit den Angaben auf den
gelieferten Rollen Ubereinstimmen

e dass die Angaben in den Unterlagen der Eigentiberwachung mit den Vorgaben in den
entsprechenden Zulassungen und Eignungsbeurteilungen tbereinstimmen

e dass die Produkte durch die Lagerung nicht mechanisch beschadigt wurden

e dass die Ergebnisse der Kontrollpriifungen mit den Vorgaben der Datenblatter und mit
den Ergebnissen der Eigenliberwachung Ubereinstimmen

Hinweis:
Die Freigabe wird vom Fremdprufer im Baustellenbericht oder in einer besonderen Bauakte
dokumentiert.

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prifungen auf der Baustelle werden vom Fremdprifer im Baustellen-
bericht festgehalten. Fehler und Mangel sowie die Malinahmen zu deren Beseitigung werden
beschrieben. Der Baustellenbericht ist vom Fremdprifer zu unterzeichnen.

8. Maflnahmen bei Mangeln

Werden bei Ordnungsprifung oder bei der technischen Prifung Mangel festgestellt, werden
einzelne Rollen oder die gesamte Lieferung nicht zum Einbau freigegeben. Das weitere
Vorgehen wird dann mit den Beteiligten abgestimmt. Im Einzelfall kann es erforderlich sein,
die Malinahmen mit dem technischen Leiter abzustimmen.
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AA 03

Identifikationsprifung an Rohren und Rohrleitungsteilen

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fur die Identifikationsprifung an Rohren und Rohrleitungsteilen
(z.B. Abzweige, Bogen, Muffen, Schweif3fittings) auf der Baustelle.

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

Bundeseinheitlicher Qualitatsstandard 8-1 Rohre, Schachte und Bauteile in Basis- und
Oberflachenabdichtungssystemen von Deponien der LAGA Ad-hoc AG “Deponietechnik®

Guiterichtlinie “Rohre, Schachte und Bauteile auf Deponien®

DIN EN 10 204
Arten von Prifbescheinigungen (Herstellernachweise)

DIN 4266-1
Sickerrohre fir Deponien

DIN 8074 und 8075
Rohre aus PE-HD, Mal3e, Chemische Widerstandsfahigkeit

DIN 16961, Teil 1 und Teil 2
Rohre und Formstiicke aus thermoplastischen Kunststoffen mit profilierter Wandung und
glatter Rohrinnenflache, Mal3e, Technische Lieferbedingungen

DIN 18200
Uberwachung (Gutetberwachung) von Baustoffen, Bauteilen und Bauarten

DIN 19537, Teil 1 bis 3
Rohre, Formstiicke und Schachte aus Polyethylen hoher Dichte

DVS-Richtlinie 2201-1
Prufen von Halbzeug aus Thermoplasten; Grundlagen, Hinweise

DVS-Richtlinie 2201-2
Prifen von Halbzeug aus Thermoplasten; Prifverfahren, Anforderungen

Standard zur Qualitatsiiberwachung (SQU RSB)

3. Prif- und Hilfsmittel

e Messschieber zum Messen von Dicken und Durchmessern, Lochdurchmessern,
Schlitzbreiten und —l&ngen, Loch- und Schlitzabstanden
Stahllineal oder Gliedermaf3stab zum Messen von Langen und Durchmessern

o Fotoapparat zur Dokumentation von Besonderheiten
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AA 03

Identifikationsprifung an Rohren und Rohrleitungsteilen

4. Umfang der Arbeiten
Die Identifikationspriifung umfasst die Ordnungsprtfung und die technische Prifung.

Im Rahmen der Ordnungsprifung werden die Lieferscheine und die Unterlagen der
Eigenuberwachung auf Vollstandigkeit und Inhalt geprift.

Bei der technischen Prifung werden der Zustand und die Lagerung der gelieferten Rohre
und Rohrleitungsteile sowie ausgewahlte MaRRe gepriift und gegebenenfalls Kontroll-
prufungen durchgefuhrt.

5. Durchfiihrung der Arbeiten

Ordnungsprifung

Die Prifung beginnt mit der Durchsicht der Lieferscheine. Es wird geprUft, ob die gelieferten
Rohre und Rohrleitungsteile in den dazugehdrigen Lieferunterlagen gelistet sind und ob die
Angaben mit den Kennzeichnungen auf den Rohren und Rohrleitungsteilen tbereinstimmen.

Bei der Prifung der Unterlagen der Eigenliberwachung vergleicht der Fremdprufer die
Angaben des Herstellers mit den Sollvorgaben im Standard zur Qualitatsiiberwachung.

Technische Priifung

Der Fremdprifer kontrolliert, ob die Rohre und Rohrleitungsteile Beschadigungen aufweisen.
Die Lagerflache muss glatt, eben und frei von Fremdkorpern sein. Sie muss so hergerichtet
sein, dass die Rohre und Rohrleitungsteile durch die Lagerung selbst nicht mechanisch
beschadigt und verschmutzt (verschlammt) werden. Heizwendelschweif3fittings sind
besonders geschiitzt zu lagern.

Probenahme

Die Angaben in den Unterlagen der Eigentuberwachung zum Schmelzindex, zur Dichte und
zur Oxidations-Induktions-Zeit (OIT) werden durch Kontrollprifungen an Probenahmen aus
den gelieferten Rohren und Rohrleitungsteilen tUberprift und erganzt.
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Identifikationsprifung an Rohren und Rohrleitungsteilen

6. Bewertung

Werden bei der Identifikationsprifung keine Mangel festgestellt, werden die Rohre und
Rohrleitungsteile zum Einbau freigegeben. Das setzt voraus,

e dass die Angaben in den Lieferscheinen mit den Angaben auf den gelieferten Rohren
und Rohrleitungsteilen Gbereinstimmen

e dass die Angaben in den Unterlagen der Eigentiberwachung mit den Sollvorgaben der
entsprechenden Richtlinien und Vorschriften Gbereinstimmen

e dass die Rohre und Rohrleitungsteile durch die Lagerung und den Transport nicht
mechanisch beschéadigt wurden

e dass die Ergebnisse aus den Kontrollprifungen mit den Herstellerangaben
Ubereinstimmen

Hinweis:

Die Freigabe wird vom Fremdprufer im Baustellenbericht oder in einer besonderen Bauakte
dokumentiert.

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prifungen auf der Baustelle werden vom Fremdprifer im Baustellen-
bericht festgehalten. Fehler und Mangel sowie die Malinahmen zu deren Beseitigung werden
beschrieben. Der Baustellenbericht ist vom Fremdprifer zu unterzeichnen.

8. Maflnahmen bei Mangeln

Werden bei der Ordnungsprufung Méngel festgestellt, konnen Rohre und Rohrleitungsteile
im Ausnahmefall und unter Vorbehalt zum Einbau freigegeben werden, wenn von der
bauausfuhrenden Firma verbindlich erklart wird, die fehlenden Unterlagen innerhalb einer
Woche nachzureichen. Der Einbau erfolgt dann allerdings auf Risiko der bauausfiihrenden
Firma.

Werden Méangel bei der technischen Prifung festgestellt, werden einzelne Rohre und
Rohrleitungsteile oder die gesamte Lieferung nicht zum Einbau freigegeben und das weitere
Vorgehen mit den Beteiligten abgestimmt. Im Einzelfall kann es erforderlich sein, die
Malnahmen mit dem technischen Leiter abzustimmen.
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Identifikationsprifung an Schweil3zuséatzen

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fur die Identifikationsprifung an Schwei3zusatzen auf der
Baustelle.

Die Schweil3zusatze werden fir das Warmgasextrusionsschweil3en von Kunststoffdichtungs-
bahnen und sonstigen Halbzeugen verwendet. Die Schweil3zusatze kdénnen als Granulat
oder als Schweil3draht geliefert werden.

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

Richtlinie fur die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen der
Bundesanstalt fiir Materialforschung und -prifung (BAM)

Bundeseinheitlicher Qualitatsstandard 8-1 Rohre, Schachte und Bauteile in Basis- und
Oberflachenabdichtungssystemen von Deponien der LAGA Ad-hoc AG “Deponietechnik®

Guterichtlinie “Rohre, Schachte und Bauteile auf Deponien (Glterichtlinie RSB)

DIN 18200
Uberwachung (Gutetberwachung) von Baustoffen, Bauteilen und Bauarten

DIN EN 10204
Arten von Prifbescheinigungen (Herstellernachweise)

DVS-Richtlinie 2207-4

Schweil3en von thermoplastischen Kunststoffen; Extrusionsschweif3en von Rohren,
Rohrleitungsteilen und Tafeln; Verfahren, Anforderungen

DVS-Richtlinie 2211

Schweil3zuséatze fir thermoplastische Kunststoffe; Geltungsbereich, Kennzeichnung,
Anforderung, Priifung

Datenblatter der Hersteller

Standards zur Qualitatsiiberwachung (SQU KDB und SQU RSB)

3. Prif- und Hilfsmittel

o Messschieber zum Messen der Schweil3drahtdicken
o Fotoapparat zur Dokumentation von Besonderheiten

Stand Marz 2025 Seite 1 von 3



AK GWS QM-Handbuch
AG Fremdprufer Arbeitsanweisungen

AA 04

Identifikationsprifung an Schweil3zuséatzen

4. Umfang der Arbeiten
Die Identifikationspriifung umfasst die Ordnungsprtfung und die technische Prifung.

Im Rahmen der Ordnungsprifung werden die Lieferscheine, die Unterlagen der Eigen-
Uberwachung auf Vollstandigkeit und Inhalt gepruft.

Bei der technischen Prifung werden der Zustand und die Lagerung der gelieferten
Schweil3zusatze gepruft.

Hinweis:

Bei den Probeschweil3ungen zum Warmgasextrusionsschweif3en wird geprift, ob mit den
SchweilRzusatzen anforderungsgerechte AuftragschweilBungen hergestellt werden kdénnen.
Es ist besonders darauf zu achten, dass eine glatte und geschlossene Oberflache der
Schweif3naht erreicht wird und dass die Auftragnaht frei von Fehlstellen und Einschlissen
ist.

5. Durchfuhrung der Arbeiten

Ordnungsprifung

Die Priifung bezieht sich auf die Lieferscheine und die Unterlagen der Eigentberwachung.
Bei der Prifung der Unterlagen der Eigenliberwachung vergleicht der Fremdprifer die
Angaben des Herstellers mit den Sollvorgaben im Zulassungsschein beziehungsweise in der
Gauterichtline.

Technische Prifung

Der Fremdprifer kontrolliert durch eine Sichtprifung, ob die Schweil3zuséatze fachgerecht
gelagert sind und dass sie ausreichend vor Feuchtigkeit und Verschmutzung geschitzt
werden. Er pruft weiter, ob der Durchmesser des Schweil3drahtes fiir das Schweil3geréat
geeignet ist.

Probenahme

Proben aus den Schweif3zusatzen werden entsprechend dem Standard zur
Qualitatstiberwachung auf der Baustelle vom Verleger dem Fremdprifer Ubergeben.

6. Bewertung

Werden bei der Identifikationspriifung keine Mangel festgestellt, werden die Schweil3zusatze
zum Einbau freigegeben. Die abschliel3ende Beurteilung, ob mit dem Schweil3zusatz
anforderungsgerecht geschweif3t werden kann, kann letztlich erst anhand von Probe-
schweilBungen festgestellt werden.

Hinweis:

Die Freigaben werden vom Fremdprifer im Baustellenbericht oder in einer besonderen
Bauakte dokumentiert.
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AA 04

Identifikationsprifung an Schweil3zuséatzen

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prufungen auf der Baustelle werden vom Fremdprufer im Baustellen-
bericht festgehalten. Fehler und Mangel sowie die Malinahmen zu deren Beseitigung werden
beschrieben. Der Baustellenbericht ist vom Fremdprifer zu unterzeichnen.

8. MalRnahmen bei Mangeln

Werden Mangel bei der Ordnungsprufung festgestellt, kobnnen Schweil3zuséatze im
Ausnahmefall und unter Vorbehalt freigegeben werden, wenn von der bauausfihrenden
Firma verbindlich erklart wird, die fehlenden Unterlagen innerhalb einer Woche nachzu-
reichen. Die Verwendung des Schweil3zusatzes erfolgt dann allerdings auf Risiko der
bauausfihrenden Firma. Im Einzelfall kann es erforderlich sein, die MalRnahmen mit dem
technischen Leiter abzustimmen.

Werden Mangel bei der technischen Prifung festgestellt, werden die Schweil3zusatze nicht
verwendet.
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Identifikationsprifung an Bauteilen aus Kunststoffen

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fur die Identifikationsprifung an Bauteilen aus Kunststoffen (zum
Beispiel Schachte und Rohrdurchdringungsbauteile) auf der Baustelle oder bei der
werkseitigen Fertigung. Die Identifikationsprifung schlief3t die Prifung der Schweil3nahte an
den Bauteilen sowie die Bewertung der Messergebnisse aus diesen Priifungen ein.

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

Bundeseinheitlicher Qualitatsstandard 8-1 Rohre, Schachte und Bauteile in Basis- und
Oberflachenabdichtungssystemen von Deponien der LAGA Ad-hoc AG “Deponietechnik®

Guterichtlinie “Rohre, Schachte und Bauteile auf Deponien® (Guterichtlinie RSB)

DIN 8074 und 8075
Rohre aus PE-HD, Mal3e, Chemische Widerstandsfahigkeit

DIN EN ISO 14632
Extrudierte Tafeln aus Polyethylen (PE-HD), Anforderungen und Prifverfahren

DIN 16961, Teill und Teil 2
Rohre und Formstiicke aus thermoplastischen Kunststoffen mit profilierter Wandung und
glatter Rohrinnenflache; Mal3e, Technische Lieferbedingungen

DIN 19537, Teil 3
Rohre, Formstiicke und Schachte aus Polyethylen hoher Dichte; Fertigschachte, Mal3e,
Technische Lieferbedingungen

DIN 18200
Uberwachung (Gutetberwachung) von Baustoffen, Bauteilen und Bauarten

DIN EN 10 204
Arten von Prifbescheinigungen (Herstellernachweise)

DVS-Richtlinie 2201-1
Prifen von Halbzeug aus Thermoplasten; Grundlagen, Hinweise

DVS-Richtlinie 2201-2
Prifen von Halbzeug aus Thermoplasten; Prifverfahren, Anforderungen

DVS-Richtlinie 2202
Bewertung von Fugeverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen an Rohrleitungsteilen
und Tafeln — Merkmale, Beschreibung, Bewertung

DVS-Richtlinie 2202 Beiblatt 1
Bewertung von Fugeverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen an Rohrleitungsteilen
und Tafeln — HeizelementstumpfschweilRen (HS, IR)
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DVS-Richtlinie 2202 Beiblatt 2
Bewertung von Fugeverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen an Rohrleitungsteilen
und Tafeln — Heizwendelschweil3en (HM)

DVS-Richtlinie 2202 Beiblatt 5
Bewertung von Fugeverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen an Rohrleitungsteilen
und Tafeln — Warmgasextrusionsschweif3en (WE)

DVS-Richtlinie 2206
Prifung von Bauteilen und Konstruktionen aus thermoplastischen Kunststoffen

DVS-Richtlinie 2207-1
Schweil3en von thermoplastischen Kunststoffen; Heizelementschweil3en von Rohren,
Rohrleitungsteilen und Tafeln aus PE-HD

DVS-Richtlinie 2207-4
Schweil3en von thermoplastischen Kunststoffen; Extrusionsschweif3en von Rohren,
Rohrleitungsteilen und Tafeln; Verfahren, Anforderungen

DVS-Richtlinie 2207-5
Schweil3en von thermoplastischen Kunststoffen; Schweil3en von PE-Mantel-rohren, Rohren
und Rohrleitungsteilen

DVS-Richtlinie 2211
Schweil3zusatze fir thermoplastische Kunststoffe; Geltungsbereich, Kennzeichnung,
Anforderung, Priifung

DVS-Richtlinie 2212-1
Prifung von Kunststoffschwei3ern; Priifgruppe 3 (PE-HD)

DVS-Richtlinie 2212-3
Prifung von Kunststoffschwei3ern; Priifgruppe

Herstellernachweise und Fertigungszeichnungen der Hersteller

Standard zur Qualitatsiiberwachung (SQU RSB)

3. Prif- und Hilfsmittel

o abgewinkelter Schraubendreher zum Prifen der Verbundfestigkeit von Warm-
gasextrusionsschweil3ungen

Hochspannungsprufgerat zur Dichtigkeitsprifung von Warmgasextrusionsschweilungen
Fotoapparat zur Dokumentation von Besonderheiten

Messschieber zum Messen von Halbzeugdicken und Schweil3nahtabmessungen
Stahllineal oder Gliedermaf3stab zum Messen von Durchmessern und Langen

Hinweis: Das Hochspannungsprifgerat wird durch den Verarbeitungsfachbetrieb zur
Verfligung gestellt.
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4. Umfang der Arbeiten

Die Identifikationspriifung umfasst die Ordnungsprtfung und die technische Prifung.

Im Rahmen der Ordnungsprifung sind die Lieferscheine, die Unterlagen der Eigentber-
wachung und Eigenprifung sowie die Planunterlagen (Werkszeichnungen) auf Vollstandig-
keit und Inhalt zu prifen.

Bei der technischen Prufung werden der Zustand und die Lagerung der gelieferten Schachte
und Bauteile geprift. Zur Beurteilung der Schweil3arbeiten wird die Schweil3nahtqualitat auf
der Baustelle oder im Herstellerwerk sowie anhand von Probeschweil3ungen im Labor
geprift.

5. Durchfihrung der Arbeiten

Ordnungsprifung

Die Prifung bezieht sich auf die Lieferscheine, die Unterlagen der Eigentiberwachung und
Eigenprifung sowie die Planunterlagen.

Bei der Priifung der Unterlagen der Eigenliberwachung der verwendeten Halbzeuge und
Schweil3zusatze vergleicht der Fremdprifer die Angaben des Herstellers mit den Vorgaben
der im Standard zur Qualitatstiberwachung genannten Richtlinien und Vorschriften. Bei
Priifung der Planunterlagen wird die konstruktive Ubereinstimmung mit den gefertigten
Schéchten und Bauteilen gepriift.

Technische Priifung

Der Fremdprifer kontrolliert, ob die Bauteile Beschadigungen aufweisen und fachgerecht
gelagert sind.

Die verwendeten Halbzeuge sowie die Schweil3néhte werden stichprobenartig auf
Abmessungen geprift.

Die Schweil3ndhte werden durch Inaugenscheinnahme auf auf3ere Beschaffenheit geprift.
Unter zu Hilfenahme des abgewinkelten Schraubendrehers werden die Randbereich der
Schweil3néhte stichprobenartig auf Verbundfestigkeit geprift. Dazu wird der
Schraubendreher an der Nahtaul3enkante angesetzt und mit leichtem Druck Richtung
Nahtmitte gedriickt. An ungefugten Stellen dringt der Schraubendreher ein.

Durch den Hersteller der Schachte und Bauteile werden die Schweif3n&hte mittels
Hochspannungsprifgerat durchgehend auf Dichtigkeit geprift. Diese Prifung wird durch den
Fremdprfer beaufsichtigt.

Probenahme

Die Schweil3nahtproben (Probeschweil3ungen) werden entsprechend dem Standard zur
Qualitatsiiberwachung bei der Fertigung vom Hersteller gefertigt und dem Fremdprufer im
Werk oder auf der Baustelle Ubergeben.
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6. Bewertung

Werden bei der Identifikationsprifung keine Mangel festgestellt, werden die Bauteile zum
Einbau freigegeben. Das setzt voraus:

e dass die Angaben in den Lieferscheinen und Fertigungszeichnungen mit den gelieferten
Bauteilen Ubereinstimmen

e dass die Angaben in den Unterlagen der Eigeniiberwachung und Eigenprifung mit den
Vorgaben der entsprechenden Richtlinien und Vorschriften Gbereinstimmen

¢ dass die Bauteile keine mechanischen Beschadigungen aufweisen

e dass die Warmgasextrusionsschweif3ungen dicht sind

e dass die Beschaffenheit der Schweil3nahte der DVS 2202 Beiblatter 1, 2 oder 5,
Wertegruppe | entspricht

e dass die Schweil3ndhte fachgerecht und anforderungsgerecht sind

e dass an den Probeschwei3ungen gute / brauchbare Nahtqualitdten nachgewiesen
wurden

Hinweis:

Die Freigaben werden vom Fremdprifer im Baustellenbericht oder in einer besonderen
Bauakte dokumentiert.

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prifungen auf der Baustelle werden vom Fremdprifer im Baustellen-
bericht festgehalten. Fehler und Mangel sowie die Malinahmen zu deren Beseitigung werden
beschrieben. Der Baustellenbericht ist vom Fremdprifer zu unterzeichnen.

8. Maflnahmen bei Mangeln

Werden Mangel bei der Ordnungsprifung festgestellt, konnen Bauteile im Ausnahmefall und
unter Vorbehalt freigegeben werden, wenn von der bauausfiihrenden Firma verbindlich
erklart wird, dass die fehlenden Unterlagen innerhalb einer Woche nachgereicht werden. Der
Einbau der Bauteile erfolgt dann allerdings auf Risiko der bauausfihrenden Firma.

Werden Méngel bei der technischen Prifung festgestellt, ist zu prufen, inwieweit dadurch die
Funktion der Bauteile beeintrachtigt wird. Zum Beispiel kdnnen in begrenztem Umfang
Méangel bei der duR3eren Beschaffenheit von Schweil3ndhten akzeptiert werden, wenn
Festigkeit und Dichtigkeit der Schweil3n&hte nachgewiesen sind oder die Bauteile im
spateren Betrieb kontrolliert werden kdénnen.

Gegebenenfalls werden die Bauteile nicht zum Einbau freigegeben und das weitere
Vorgehen mit den Beteiligten abgestimmt. Im Einzelfall kann es erforderlich sein, die
MalRnahmen mit dem technischen Leiter abzustimmen.
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Prufung des Auflagers fur die Kunststoffdichtungsbahnen

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fur die Prufung und Bewertung der Oberflachen von minera-
lischen Dichtungen oder sonstigen Stitzschichten, die das Auflager fiir die Kunststoff-
dichtungsbahnen bilden.

Sonstige Stitzschichten kénnen aus bindigen oder schwachbindigen Béden aber auch aus
Recyclingmaterialien wie Bauschutt oder Glasbruch und Schlacke bestehen.
2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

Richtlinie fur die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fir Deponieabdichtungen der
Bundesanstalt fir Materialforschung und -prifung (BAM)

Richtlinie fur die Anforderungen an Fachbetriebe fir den Einbau von Kunststoffdichtungs-
bahnen, weiteren Geokunststoffen und Kunststoffbauteilen in Deponieabdichtungssystemen
der Bundesanstalt fir Materialforschung und -prifung (BAM)

Standard zur Qualitatstiberwachung (SQU KDB)

3. Prif- und Hilfsmittel

MaRband oder Gliedermal3stab zum Messen von lokalen Unebenheiten
4 m Richtscheit zur Ermittlung der grof3flachigen Ebenheit
Fotoapparat zur Dokumentation von Besonderheiten

Hinweis:
Das 4 m Richtscheit wird von der bauausfilhrenden Firma zur Verfligung gestellt.

4, Umfang der Arbeiten

Es wird der Oberflachenzustand der mineralischen Dichtung beziehungsweise der
Stutzschicht als Auflager fur die Kunststoffdichtungsbahnen geprift und bewertet.

Die Prifungen erfolgen durch Inaugenscheinnahme unter Zuhilfenahme von MalRband,
Gliedermaf3stab und Richtscheit.

5. Durchfuhrung der Arbeiten

Der Fremdprufer prift die Oberflache des abzunehmenden Bereiches durch
Inaugenscheinnahme. An dieser Prifung sind der Verleger und die geotechnische
Eigenprifung sowie die geotechnische Fremdprifung beteiligt. Die Prifung erfolgt in
Abstimmung mit der Bautiberwachung.

Werden dabei keine Mangel festgestellt, wird der Bereich zum Einbau der
Kunststoffdichtungsbahnen freigegeben.
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Dieser Bereich ist dann unmittelbar mit den Kunststoffdichtungsbahnen zu belegen. Das gilt
insbesondere bei mineralischen Dichtungen und geosynthetischen Tondichtungsbahnen.
Generell muss sichergestellt sein, dass sich die Oberflache des freigegebenen Bereiches bis
zum Verlegen der Kunststoffdichtungsbahnen nicht nachteilig verandert.

6. Bewertung

Im Einzelnen wird die Oberflache einer mineralischen Dichtung nach folgenden Kriterien
geprift und beurteilt:

Materialtechnisch:

Die Auflageflache muss tragfahig, homogen, feinkdrnig und geschlossen sein. Korner

> 10 mm @ sowie Fremdkorper dirfen nicht enthalten sein. Feinere Kiesanteile missen
schwimmend so eingebettet sein, dass sie allseits von bindigem Dichtungsmaterial umgeben
sind. Die Oberflache muss frei von aufliegenden Kérnern > 2 mm @& und Fremdkdrpern sein.

Geometrisch:

Grundsatzlich soll die Oberflache frei von abrupten Hohendnderungen sein. Einzelne Stufen
(Eindrickunterschiede) bis zu 0,5 cm Hohe sind jedoch noch zulassig. Unebenheiten unter
einer auf der Oberflache aufliegenden 4 m langen Latte (Richtscheit) dirfen nicht mehr als
2 cm betragen.

Die sonstigen Stitzschichten werden auf Ebenheit und Geschlossenheit geprtift. Die
obersten 10 cm mussen eine maximale Korngrée von 10 mm einhalten.

Hinweis:

Kornform, Korngrof3e und Kornverteilung der Stitzschichtmaterialien missen so beschaffen
sein, dass im Einbau- und Betriebszustand unzulassige mechanische Beanspruchungen fir
die Dichtungsbahnen ausgeschlossen sind. Dies muss projektbezogen durch eine
Schutzwirksamkeitspriifung und durch ausgewahlte Beanspruchungszustande im Probefeld
nachgewiesen werden..

Werden die Prufkriterien erflllt, wird die Oberflache zum Verlegen der Kunststoffdichtungs-
bahnen freigegeben.
Hinweis:

Die Freigaben werden vom Fremdprufer im Baustellenbericht oder in einer besonderen
Bauakte oder in entsprechenden Lageplanen dokumentiert.
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7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prufungen auf der Baustelle werden vom Fremdprufer im Baustellen-
bericht festgehalten. Fehler und Mangel sowie die Malinahmen zu deren Beseitigung werden
beschrieben. Der Baustellenbericht ist vom Fremdprifer zu unterzeichnen.

8. MalRnahmen bei Mangeln

Bereiche mit Mangeln werden zum Beispiel mit Spray markiert. Sie sind durch die
bauausfihrende Firma nachzubessern. Die nachgebesserten Bereiche sind erneut zu
prifen. Im Einzelfall kann es erforderlich sein, die MaBhahmen mit dem technischen Leiter
abzustimmen.
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Prifungen beim Verlegen der Kunststoffdichtungsbahnen

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fir die Prifungen beim Verlegen der Kunststoffdichtungs-
bahnen.

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

Richtlinie fur die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen der
Bundesanstalt fiir Materialforschung und -prifung (BAM)

Richtlinie fur die Anforderungen an Fachbetriebe fiir den Einbau von Kunststoffdichtungs-
bahnen, weiteren Geokunststoffen und Kunststoffbauteilen in Deponieabdichtungssystemen
der Bundesanstalt fur Materialforschung und -prifung (BAM)

Zulassungsschein der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -prifung (BAM) fir die zum
Einbau vorgesehenen Kunststoffdichtungsbahnen

DVS-Richtlinie 2225-4
Schweil3en von Dichtungsbahnen aus Polyethylen (PE) fur die Abdichtung von Deponien
und Altlasten

Standard zur Qualitatsiiberwachung (SQU KDB)

3. Praf- und Hilfsmittel

e Malband oder Gliedermaf3stab zum Messen der Randwelligkeit
o Fotoapparat zur Dokumentation von Besonderheiten

4. Umfang der Arbeiten

Es wird das Verlegen der Kunststoffdichtungsbahnen geprift und bewertet. Die Prifungen
erfolgen durch Inaugenscheinnahme und falls erforderlich durch Messungen.

5. Durchfuihrung der Arbeiten

Der Fremdprifer prift alle verlegten Kunststoffdichtungsbahnen in Teilflachen. Im Einzelnen
wird gepruft:

sind die Kunststoffdichtungsbahnen zum Einbau freigegeben

ist die Stutzschicht zum Verlegen der Kunststoffdichtungsbahnen freigegeben
erfolgt das Verlegen nach dem abgestimmten / genehmigten Verlegeplan
erfolgt das Verlegen nach der Verlegevorschrift im Zulassungsschein

erfolgt das Verlegen nach den Vorgaben der DVS 2225 Teil 4

weisen die Kunststoffdichtungsbahnen mechanische Beschadigungen auf
weisen die Kunststoffdichtungsbahnen Fertigungsmangel auf
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¢ liegen die Kunststoffdichtungsbahnen beim Ausrollen plan und kantengerade

o ist die Randwelligkeit der Kunststoffdichtungsdichtungsbahnen kleiner als 50 mm

o erfolgt eine ausreichende Windsicherung zur Vermeidung mechanischer
Beschadigungen der Kunststoffdichtungsbahnen

¢ erfolgt eine ausreichende Sicherung der Kunststoffdichtungsbahnen gegen
Unterlaufigkeit von Oberflachenwasser

o erfolgt eine ausreichende Sicherung der Kunststoffdichtungsbahnen auf Béschungen zur
Vermeidung der Lageveranderung in Fallrichtung

¢ werden die Kunststoffdichtungsbahnen in Gefallerichtung dachschindelartig tberlappt

o erfolgt die Verlegung von strukturierten Kunststoffdichtungsdichtungsbahnen im Hinblick
auf die Standsicherheit nach den produkt- und projektspezifischen Anforderungen

6. Bewertung

Die Kunststoffdichtungsbahnen sind fachgerecht verlegt, wenn die unter Abschnitt 5
genannten Kriterien erflllt sind.

Hinweise:

Bei Niederschlagen aller Art und auf Flachen mit stehendem Wasser dirfen die Kunststoff-
dichtungsbahnen grundsatzlich nicht verlegt werden.

Die Kunststoffdichtungsbahnen missen mit so geringer Welligkeit verlegt werden, dass sie
nach dem Aufbringen der Schutz- und Dranschicht glatt auf der mineralischen Dichtung / auf
der Stiutzschicht aufliegen. Erfahrungsgeman kann dies bei Wellen in den Dichtungsbahnen
bis zu einigen Zentimetern Hohe durch Ausnutzung des Tagestemperaturgefalles erreicht
werden.

Die Windsicherung und die Sicherung gegenuber der Lageverschiebung auf den
Bdschungen liegen in der Verantwortung des Verlegers. Der Fremdprfer prift im Rahmen
seiner Tatigkeit die Wirksamkeit der vom Verleger gewahlten MaRhahmen. Sind aus seiner
Sicht die gewéahlten Malinahmen unzureichend, gibt er Hinweise und Empfehlungen.

Die Freigabe von Teilbereichen der Kunststoffdichtungsbahnen erfolgt erst nach dem
SchweilRen der Kunststoffdichtungsbahnen und Priifen der Schweil3nahte.

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prifungen auf der Baustelle werden vom Fremdprufer im Baustellen-

bericht beschrieben. Fehler und Mangel sowie die Malinahmen zu deren Beseitigung werden
beschrieben. Der Baustellenbericht ist vom Fremdprfer zu unterzeichnen.
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8. MalRnahmen bei Mangeln

Werden an den verlegten Dichtungsbahnen vereinzelt mechanische Beschadigungen
festgestellt, werden diese in Absprache mit dem Fremdprufer durch den Verleger
fachgerecht nachgebessert.

Treten diese Beschadigungen in groferem Umfang auf, sind die Kunststoffdichtungsbahnen
auszutauschen. Das gilt auch fir den Fall, dass die Kunststoffdichtungsbahnen unzulassige
Fertigungsmangel aufweisen.

Abweichungen vom genehmigten Verlegeplan werden nur nach vorheriger Abstimmung mit
dem Fremdprifer zugelassen. Im Einzelfall sind die MalBhahmen mit dem technischen Leiter
abzustimmen.
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1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fur die Prifungen beim Schweil3en der
Kunststoffdichtungsbahnen.

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

Richtlinie fur die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen der
Bundesanstalt fir Materialforschung und -priifung der Bundesanstalt fiir Materialforschung
und -prufung (BAM)

Richtlinie fur die Anforderungen an Fachbetriebe fiir den Einbau von
Kunststoffdichtungsbahnen, weiteren Geokunststoffen und Kunststoffbauteilen in
Deponieabdichtungssystemen der Bundesanstalt fir Materialforschung und -prifung (BAM)

Zulassungsschein der Bundesanstalt fur Materialforschung und -prifung (BAM) fir die zum
Einbau vorgesehenen Kunststoffdichtungsbahnen

DVS-Richtlinie 2225-2
Schweil3en von Dichtungsbahnen aus polymeren Werkstoffen - Baustellenpriifungen

DVS-Richtlinie 2225-4
Schweifl3en von Dichtungsbahnen aus Polyethylen (PE) fur die Abdichtung von Deponien
und Altlasten

DVS-Richtlinie 2225-6
Schweifl3en von Dichtungsbahnen aus polymeren Werkstoffen — Anforderungen an
Schweildmaschinen und Schweil3gerate

DVS-Richtlinie 2211
Schweil3zuséatze fir thermoplastische Kunststoffe; Geltungsbereich, Kennzeichnung,
Anforderung, Priifung

DVS-Richtlinie 2212-3
Prifung von Kunststoffschweil3ern; Prifgruppe Il

Projektbezogener Standard zur Qualitatstiberwachung
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3. Prif- und Hilfsmittel

Temperaturmessfihler zum Messen der Schweil3temperaturen, der Temperaturen der
Dichtungsbahnen und der Massetemperatur des plastifizierten Schwei3zusatzes

Uhr mit Sekundenzeiger zur Ermittlung der Schwei3geschwindigkeit

MafR3band oder Gliedermal3stab zur Ermittlung der Schweil3nahtl&ange pro Zeiteinheit
Fotoapparat zur Dokumentation von Besonderheiten

Hinweis:

Der Temperaturmessfuhler kann im Ausnahmefall vom ausfiihrenden Verleger zur
Verfligung gestellt werden.

4, Umfang der Arbeiten

Es wird das Schweif3en der Kunststoffdichtungsbahnen gepruft und bewertet. Die Prufung
und Bewertung der Schweil3arbeiten erfolgen auf Grundlage der DVS 2225-2 und DVS
2225-4. Die Prifung umfasst eine Ordnungsprifung und eine technische Prifung.

Im Rahmen der Ordnungsprufung werden die Fachbetriebesbescheinigungen und die
Schweil3erzeugnisse gepruft.

Die technische Prifung beinhaltet die Prifung der SchweiRmaschinen und -geréte, die
Prifung der Schweil3nahtvorbereitung und der Schwei3arbeiten. Die Prufungen erfolgen
durch Inaugenscheinnahme und durch Messungen.

5. Durchfiihrung der Arbeiten

5.1 Schweimaschinen und Schweil3gerate

Vor Beginn der Baumaf3nahme wird vom Verleger unter Aufsicht des Fremdprifers eine
Verfahrensprufung mit den fur den Einsatz vorgesehenen Schweildmaschinen und
Schweil3geraten vorgenommen. Dazu werden ProbeschweiRungen an den fur den Einbau
vorgesehenen Kunststoffdichtungsbahnen durchgefiihrt Im Einzelnen wird dabei folgendes

gepruft:

Heizkeilschweifmaschinen

Schweildtemperatur

Schweil3geschwindigkeit

Parallelitat der Andruckrollen

Ubereinstimmung der gemessenen Werte mit der automatischen Aufzeichnung

Handschweil3gerate

o Massetemperatur des plastifizierten Schweil3zusatzes
¢ Warmgastemperatur
e Zustand des Schweil3schuhs
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Der Fremdprdfer prift, ob die Einstellwerte der gewahlten Schwei3parameter mit den
tatsachlichen Schweil3parametern tbereinstimmen. Dazu misst der Schweil3er im Beisein
des Fremdprufers die SchweiRtemperaturen und die SchweiRgeschwindigkeiten mit den
entsprechenden Priufmitteln.

Die Parallelitat der Andruckrollen wird Uber die Nahtabmessungen an Proben aus den
Probeschweil3ungen gepruift. Der Zustand des Schweil3schuhs wird anhand der auf3eren
Beschaffenheit der Schweil3naht (Nahtverlauf, Nahtform) gepruft.

An Proben aus den ProbeschweiRungen wird vor Ort in Schélversuchen das Verformungs-
und Versagensverhalten der Schweil3nahte ermittelt.

Hinweis:

Die abschlieRende mechanische Prifung der Schweil3néhte erfolgt an den Probenahmen
aus den ProbeschweiRungen / aus den Nahten im Priflabor.

5.2 Schweil3nahtvorbereitung
Wahrend der Schweif3nahtvorbereitung prft der Fremdprufer stichprobenartig:

bei den Uberlappnéhte mit Priifkanal

¢ sind die Fligebereiche sauber und trocken

¢ sind die Schutzstreifen im SchweiRbereich abgezogen

¢ sind die Oberflachenstrukturen im SchweiRnahtbereich von strukturierten/rauen
Kunststoffdichtungsbahnen fachgerecht mechanisch abgearbeitet

e sind die Uberlappungen ausreichend

Hinweis:

Bei T-Stol3en, die mittels Heizkeilschweil3en gefertigt werden, ist die
Schweil3nahtvorbereitung besonders kritisch zu prifen und zu bewerten.

bei den Auftragndhten

sind die Fugebereiche sauber und trocken

sind die Dichtungsbahnen in der Fligezone fachgerecht mechanisch abgearbeitet
ist die obere Dichtungsbahn fachgerecht abgeschragt

sind die Dichtungsbahnen anforderungsgerecht thermisch fixiert

5.3 Prifung der SchweilRarbeiten

Bei den Schweil3arbeiten wird durch den Fremdprifer kontrolliert, ob die in der
Verfahrensprufung gepriften Maschinen und Gerate verwendet werden. Werden Maschinen
und Gerate ausgetauscht, ist eine erneute Verfahrensprifung durchzufihren.
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Wahrend den Schweil3arbeiten prift der Fremdprifer stichprobenartig bei den
Schweillmaschinen die Schweil3geschwindigkeit, den Fugedruck (Einstellwert) und die
Schweiltemperatur, bei den Schweil3geraten die Warmgastemperatur und die
Massetemperatur des plastifizierten Schweil3zusatzes. Er kontrolliert weiter, ob die
Umgebungsbedingungen anforderungsgerechte SchweiRarbeiten zulassen.

54 Prifungen der Eigenprifung

Fur jedes SchweilRverfahren werden arbeitstéglich durch den Verleger Schweil3nahtproben
zur Prifung der Nahtqualitat im Rahmen der Eigenprifung gefertigt bzw. aus den Nahtenden
entnommen.

Die Prifungen im Rahmen der Eigenprifung werden vom Fremdprifer stichprobenartig
gepruft.

5.5 Probenahme und Kennzeichnung

Wie im Standard zur Qualitatstiberwachung festgelegt, werden aus den Probeschwei3ungen
und Schweil3ndhten die Proben fir Kontrollprifungen im Pruflabor entnommen.

Bei den Probenahmen prft der Fremdprifer anhand der Schweil3protokolle, ob sich die
Proben den Schweil3nahten zuordnen lassen. Ist das der Fall, beschriftet der Fremdprtfer
diese mit einem Projektkirzel und einer laufenden Nummer.

Lassen sich Schweil3proben nicht zuordnen, werden im Beisein des Fremdprufers durch den
Verleger Probestlicke aus der entsprechenden Schweil3naht enthommen.

6. Bewertung
6.1 Schweimaschinen und Schweil3geréte

Die Schweilimaschinen und Schweil3geréte sind geeignet, wenn die Anforderungen nach
DVS 2225-6 erflllt werden.

6.2 Schweil3nahtvorbereitung
Die Schweil3nahtvorbereitung ist anforderungs- und fachgerecht, wenn

e die Fugezonen sauber und trocken sind

e die Schutzstreifen bei den Uberlappnéhten von den Kunststoffdichtungsbahnen entfernt
wurden

e bei den Auftragnahten die Flgebereiche mechanisch bearbeitet wurden und die Kante
der oberen Kunststoffdichtungsbahn angeschragt wurde

e Dbei strukturierten Dichtungsbahnen die Struktur im Schweif3bereich anforderungsgerecht
entfernt wurde.
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6.3 Schweif3en

Das Schweil3en erfolgt anforderungs- und fachgerecht, wenn

e die SchweiRarbeiten von einem Fachverleger ausgefuhrt werden

e die in der Verfahrensprifung verwendeten Maschinen und Geréate verwendet werden

¢ die Schweil3parameter unter Berlicksichtigung der Witterungseinfliisse gewahlt werden
¢ die Schweil3protokolle fachgerecht gefuihrt werden.

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prufungen auf der Baustelle werden vom Fremdprufer im
Baustellenbericht festgehalten. Fehler und Mangel sowie die Mal3hahmen zu deren
Beseitigung werden beschrieben. Der Baustellenbericht ist vom Fremdprufer zu
unterzeichnen.

8. MalRnahmen bei Mangeln

Werden an den SchweilBmaschinen und Schwei3geraten Mangel, zum Beispiel unzulassige
Abweichungen von den Sollwerten festgestellt, werden die Schweildmaschinen und
Schweil3gerate nicht eingesetzt.

Werden an den Proben aus den Probeschweilungen bei den Baustellenprifungen Mangel
festgestellt, werden die Einstellungen an den Schweil3maschinen und Schweil3geraten
Uberprift und neue ProbeschweilRungen durchgefihrt.

Werden an den Proben aus den Schweif3néhten bei den Baustellenprufungen Mangel
festgestellt, werden weitere Proben aus der betreffenden Schweil3naht entnommen, um den
mangelhaften Bereich einzugrenzen.

Mangelhafte Schweil3nahtbereiche und mangelhafte Schwei3néhte werden soweit
fachtechnisch vertretbar nachgebessert oder falls erforderlich entfernt und neu geschweif3t.
Im Einzelfall kann es erforderlich sein, die MalRnahmen mit dem technischen Leiter
abzustimmen.
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Prufung der Unterlagen zur Eigenprifung beim Schweil3en

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fr die Prifung und Bewertung der Unterlagen der Eigenprifung
zum SchweilR3en der Kunststoffdichtungsbahnen, der Rohre und der sonstigen Halbzeuge
sowie zum Prifen der Schwei3néhte.

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

Richtlinie fur die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen der
Bundesanstalt fiir Materialforschung und -prifung (BAM)

Zulassungsschein der Bundesanstalt fir Materialforschung und -prifung (BAM) fiir die zum
Einbau vorgesehenen Kunststoffdichtungsbahnen

Bundeseinheitlicher Qualitatsstandard 8-1 Rohre, Schachte und Bauteile in Basis- und
Oberflachenabdichtungssystemen von Deponien der LAGA Ad-hoc AG “Deponietechnik®

Guterichtlinie “Rohre, Schéachte und Bauteile auf Deponien (Guterichtlinie RSB)

DVS-Richtlinie 2207-1
Schweil3en von thermoplastischen Kunststoffen; Heizelementschweil3en von Rohren,
Rohrleitungsteilen und Tafeln aus PE-HD

DVS-Richtlinie 2207-3

Schweil3en von thermoplastischen Kunststoffen; Warmgaszieh- und
Warmgasfachelschweil3en von Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln; Verfahren,
Anforderungen

DVS-Richtlinie 2207-4
Schweil3en von thermoplastischen Kunststoffen; Extrusionsschweif3en von Rohren,
Rohrleitungsteilen und Tafeln; Verfahren, Anforderungen

DVS-Richtlinie 2207-5
Schweil3en von thermoplastischen Kunststoffen; Schweil3en von PE-Mantelrohren; Rohre
und Rohrleitungsteile

DVS-Richtlinie 2211
Schweil3en von thermoplastischen Kunststoffen; Schweil3zuséatze; Kennzeichnung,
Anforderungen, Priifungen

DVS-Richtlinie 2225-4
Schweil3en von Dichtungsbahnen aus Polyethylen (PE) fur die Abdichtung von Deponien
und Altlasten

Standards zur Qualitatsiiberwachung (SQU KDB und SQU RSB)
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3. Prif- und Hilfsmittel

e keine

4, Umfang der Arbeiten

Es werden die durch die Verleger angefertigten Schweif3- und Prifprotokolle auf
Vollstandigkeit und Inhalt geprift.

Beim maschinellen Heizkeilschweil?en von Kunststoffdichtungsbahnen und beim
HeizwendelschweilRen von Rohren werden zusétzlich die Maschinenausdrucke der
Schweil3maschinen kontrolliert.

Die Druckschriebe zur Dichtigkeitsprifung mit Druckluft an den Uberlappnahten mit
Prifkanal, auf denen der Druckverlauf Gber die Prifzeit aufzeichnet wird, werden gepriift und
mit den von Hand in den Prifprotokollen eingetragenen Werten verglichen.

Die Verlegeplane fur die Kunststoffdichtungsbahnen und die Verlegeskizzen fur die Rohre
werden auf Ubereinstimmung mit den ausgefiihrten Arbeiten gepriift.

5. Durchfiihrung der Arbeiten

Die Prifung der Schweil3protokolle bezieht sich auf folgende Angaben:

Projektbezeichnung

Schweil3verfahren

Verleger und Schweil3er

laufende Nummer des Protokolls
Material und Dicke der Halbzeuge
Nahtbezeichnungen
Schweil3parameter
Umgebungsbedingungen

Datum und Unterschrift
ProbeschweiRungen und Probenahmen

Bei den Uberlappnahten werden zusatzlich Anfang und Ende der Schweizeit fir jede Naht
kontrolliert. Weiter werden die Angaben auf den Maschinenausdrucken mit denen der
handgeschriebenen Protokolle verglichen.
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Die Prufung der Prufprotokolle bezieht sich auf folgende Angaben:

Projektbezeichnung
Schweil3verfahren

Verleger und Prifer

laufende Nummer des Protokolls
Werkstoffangaben (Material und Dicke)
Nahtbezeichnungen

aullere Beschaffenheit
Nahtabmessungen

Festigkeit im Schalversuch
Ergebnisse der Dichtigkeitsprifung
Datum und Unterschrift

Die Angaben der Prifzeit und des Prufdrucks auf den Druckschrieben werden mit den
Angaben im Prufprotokoll verglichen.

Verlegepldne und Verlegeskizzen

Die Verlegeplane fur den Einbau der Kunststoffdichtungsbahnen und die Verlegeskizzen fur
den Einbau der Rohre werden auf Vollstandigkeit und Ubereinstimmung mit dem aktuellen
Bauzustand geprft.

Bei den Verlegeplanen wird geprift, ob die eingebauten Kunststoffdichtungsbahnen und
Zuschnitte eingetragen sind und die Kunststoffdichtungsbahnen und Schweil3nahte
entsprechend bezeichnet sind.

Bei den Verlegeskizzen wird gepriift, ob die Rohrleitungen die entsprechenden
Haltungslangen aufweisen, und die Schweif3ungen mit Art und Nummer gekennzeichnet
sind.

6. Bewertung

Die Unterlagen der Eigenprifung missen vollstdndig vorliegen.

Die Schweil3- und Prifprotokolle missen vollstandig und entsprechend den Richtlinien
ausgefllt sein.

Die Angaben der handschriftlich dokumentierten Schwei3parameter missen mit den
Angaben auf den Maschinenausdrucke tbereinstimmen.

Die Angaben auf den Druckschrieben zur Dichtigkeitspriifung missen mit den Angaben in
den Prifprotokollen tibereinstimmen.

Die Angaben in den Schweil3- und Prifprotokollen missen belegen, dass durch die
Eigenprifung anforderungsgerechte Nahtqualitdten nachgewiesen wurden.

Die Verlegeplane zum Einbau der Kunststoffdichtungsbahnen und Verlegeskizzen zum
Einbau der Rohre missen dem aktuellen Baufortschritt entsprechen.
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7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prufungen auf der Baustelle werden vom Fremdprufer im
Baustellenbericht festgehalten. Fehler und M&ngel sowie die Mal3nahmen zu deren
Beseitigung werden beschrieben. Der Baustellenbericht ist vom Fremdprufer zu
unterzeichnen.

8. Maflnahmen bei Mangeln

Fehlende und unvollstandige Unterlagen miussen dem Fremdprifer spatestens beim
nachsten Baustellentermin vollstéandig und in der endgultigen Form vorgelegt werden. Im
Einzelfall kann es erforderlich sein, die MaRnahmen mit dem technischen Leiter
abzustimmen.
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Prifung der Schweil3nédhte auf aul3ere Beschaffenheit

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fir die Prifung und Bewertung der au3eren Beschaffenheit von
Schweil3néhten an Kunststoffdichtungsbahnen.

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

Richtlinie fur die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen der
Bundesanstalt fiir Materialforschung und -prifung (BAM)

Zulassungsschein der Bundesanstalt flr Materialforschung und -prifung (BAM) fiir die zum
Einbau vorgesehenen Kunststoffdichtungsbahnen

DVS-Richtlinie 2225-2
Schweil3en von Dichtungsbahnen aus polymeren Werkstoffen - Baustellenpriifungen

DVS-Richtlinie 2225-4
Schweil3en von Dichtungsbahnen aus Polyethylen (PE) fur die Abdichtung von Deponien
und Altlasten

Standard zur Qualitatsiiberwachung (SQU KDB)

3. Prif- und Hilfsmittel

e abgewinkelter Schraubendreher zum Priifen der Verbundfestigkeit am Nahtrand
e Fotoapparat zur Dokumentation von Besonderheiten

4. Umfang der Arbeiten

Es wird die duRere Beschaffenheit durch Inaugenscheinnahme gepriift. Diese Prifung erfolgt
durchgehend auf voller Lange der Schweil3néhte. Zusétzlich wird vornehmlich bei den
Auftragnéhten mit dem abgewinkelten Schraubendreher gepruft, ob auch die Randbereiche
der SchweiRRnéhte anforderungsgerecht geschweiRt sind. Bei den Uberlappnahten mit
Prufkanal geschieht dies stichprobenartig, bei den Auftragnahten systematisch in
regelmafigen Absténden.
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5. Durchfuhrung der Arbeiten

Die Schweil3ndhte werden durchgehend durch Inaugenscheinnahme nach folgenden
Kriterien auf voller Lange gepruft:

Form und GleichméaRigkeit des Nahtverlaufs

Waulstbildung an den vorderen Nahtkanten bei Uberlappnahten mit Prifkanal
Waulstbildung in den Randbereichen der Auftragnahte

mittige Lage und gleichm&Rige Randbereiche der Auftragnahte

glatte und schlierenfreie Oberflache der Auftragnahte

Kerben, Riefen und Quetschfalten im SchweiRnahtbereich
Verbundfestigkeit im Nahtrandbereich vornehmlich bei Auftragnahten
Durchzeichnungen, zum Beispiel durch zu hohe thermische Beanspruchung

Zur Prufung der Verbundfestigkeit in den Randbereichen der Schweil3néhte wird der
abgewinkelte Schraubendreher punktuell an den Kanten der Schweil3naht angesetzt. Der
abgewinkelte Schraubendreher wird mit entsprechendem Druck zwischen den
Schweil3zusatz und die Kunststoffdichtungsbahn gedriickt. An ungefiigten oder mangelhaft
geflgten Stellen lasst sich der abgewinkelte Schraubendreher zwischen den aufgetragenen
Schweil3zusatz und die Kunststoffdichtungsbahn driicken. Die Schweil3naht lasst sich
aufhebeln.

Werden Mangel festgestellt, werden die Stellen markiert.

6. Bewertung
Die aul3ere Beschaffenheit der Schweil3ndhte ist anforderungsgerecht, wenn:

e der Nahtverlauf gerade und gleichméaRig ist

e keine oder nur einzelne noch tolerierbare UnregelméRigkeiten auf kurzen L&ngen
vorhanden sind

e Uberlappnahte mit Priifkanal an der vorderen Teilnaht keine Willste aufweisen

o die Randwiulste bei Auftragnahten kleiner als 50% der Dicke der

Kunststoffdichtungsbahnen sind

Kerben und Riefen nur in begrenztem Umfang vorhanden sind

Kerben und Riefen nur eine Tiefe von 10 % der Dicke der Kunststoffdichtungsbahnen

aufweisen

Kerben und Riefen nur flache Ubergéange aufweisen

die Oberflache bei Auftragnahten glatt und schlierenfrei ist

keine Quetschfalten vorhanden sind

die Randbereiche eine ausreichende Verbundfestigkeit aufweisen

Werden bei der Prifung keine Mangel festgestellt oder kdnnen die Mangel wahrend der
Anwesenheit des Fremdprtfers beseitigt und die Nachbesserungen erneut gepriift werden,
werden die gepruften Bereiche fachtechnisch fur den Weiterbau unter Vorbehalt der
Ergebnisse der Kontrollprifungen im Labor freigegeben.
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Hinweis:

Die Freigabe wird vom Fremdprufer im Baustellenbericht oder in einer besonderen Bauakte
oder im Verlegeplan dokumentiert. Die Freigabe muss sich auch auf die weiteren Prifungen
an den Schwei3nahten beziehen.

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prufungen auf der Baustelle werden vom Fremdprufer im
Baustellenbericht festgehalten. Fehler und Mangel sowie die Mal3Bhahmen zu deren
Beseitigung werden beschrieben. Der Baustellenbericht ist vom Fremdprufer zu
unterzeichnen.

8. MalRnahmen bei Mangeln

Bei den Mangeln wird nach Unregelmagigkeiten und Fehlistellen unterschieden. Bei
groleren und auf gréReren Langen vorhandenen Unregelmé&Rigkeiten sind die
entsprechenden Schwei3nahtbereiche nach DVS 2225-4 nachzubessern. Grundsatzlich
nachzubessern sind Fehlstellen. Dazu gehdren:

ungefiigte Nahtbereiche

Quetschfalten

Durchzeichnungen infolge zu hoher thermischer Beanspruchung
Lésung der Warmgasheftung

Blasenbildung im Schweil3zusatz

Werden in Ausnahmenféllen zum Beispiel auf Vorschlag des Verlegers Nachbesserungen
abweichend von den Vorgaben der DVS-Richtlinie ausgeftihrt, sind diese in jedem Fall mit
dem Fremdprifer vorher abzustimmen. Im Einzelfall kann es erforderlich sein, die
Malnahmen mit dem technischen Leiter abzustimmen.
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Prifung der Schweil3nédhte auf Dichtigkeit

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fr die Prifung der Dichtigkeit von Schwei3nahten an
Kunststoffdichtungsbahnen und fiir die Bewertung der Priifergebnisse.

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

Richtlinie fur die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen der
Bundesanstalt fiir Materialforschung und -prifung (BAM)

Zulassungsschein der Bundesanstalt flr Materialforschung und -prifung (BAM) fiir die zum
Einbau vorgesehenen Kunststoffdichtungsbahnen

DVS-Richtlinie 2225-2
Schweil3en von Dichtungsbahnen aus polymeren Werkstoffen - Baustellenpriifungen

DVS-Richtlinie 2225-4
Schweil3en von Dichtungsbahnen aus Polyethylen (PE) fur die Abdichtung von Deponien
und Altlasten

Standard zur Qualitatsiiberwachung (SQU KDB)

3. Prif- und Hilfsmittel

e Vorrichtung zum Aufbringen des Prufdrucks mit Manometer (0,1 bar Einteilung) fur die
Dichtigkeitsprifung von Uberlappnahten mit Prifkanal

e Schreiber fur die Dichtigkeitsprifung von Uberlappnahten mit Prifkanal

Vakuumglocken (Langform und Rundform) mit Manometer (0,1 bar Einteilung) fur die

Dichtigkeitspriifung von Auftragnahten

Prifflussigkeit (Wasser mit Spulmittel)

Pinsel zum Auftragen der Prifflissigkeit

Kompressor zur Erzeugung des Drucks beziehungsweise des Unterdrucks

Hochspannungsprufgerat zur Dichtigkeitsprifung von Auftragnahten

Fotoapparat zur Dokumentation von Besonderheiten

Hinweise:

Die Prif- und Hilfsmittel werden durch den Verleger bereitgestellt. Fur die Druckprifung der
Uberlappnéhte mit Priifkanal im Rahmen der Eigenpriifung ist ein Geréat mit Schreiber zu
verwenden, das den Druckverlauf Uber die Prifzeit aufzeichnet.

4. Umfang der Arbeiten

Die Schwei3ndhte werden durchgehend auf Dichtigkeit geprift. Die Prifung erfolgt im
Rahmen der Eigenprifung durch den Verleger. Die Uberlappnahte mit Priifkanal werden mit
Druckluft (Uberdruck), die Auftragnahte mit Vakuum (Unterdruck) oder mit elektrischer
Hochspannung geprift.
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Der Fremdprdfer kontrolliert beziehungsweise tberwacht die Dichtigkeitsprifungen.

Der Fremdprifer pruft den Mess-Schrieb zur Druckluftpriifung an den Uberlappnahten mit
Priufkanal und vergleicht die Werte mit den Angaben in den handgeschriebenen
Prufprotokollen.

5. Durchfuhrung der Arbeiten

Es werden die Prufungen des Verlegers begleitet. In Einzelfallen werden nach Vorgabe des
Fremdprifers Wiederholungspriifungen an ausgewahlten Nahten oder Nahtbereichen

durchgefiuhrt. Der Fremdprifer prift:

bei der Priifung der Uberlappnahte mit Priifkanal

e die Prufausristung

e den Priufdruck am Manometer

e die Prufdauer

e die Durchgangigkeit des Prufkanals
Hinweis:

Zum Nachweis, dass der Prifkanal durchgangig ist, wird der Prifkanal nach erfolgter
Prifung am gegentiberliegenden Ende der Naht getffnet. Dabei muss der Priifdruck am
Manometer schlagartig abfallen.

bei der Priifung der Auftragnahte mit Vakuum

die Prufausristung

das Aufsetzen der Vakuumglocke durch die Fachfirma
das Einstellen des Unterdruckes (0,5 bar)

die Prufdauer

die Blaschenbildung

Hinweis:

Damit Undichtigkeiten in Form von Blaschen sichtbar werden, wird der zu prifende
Nahtbereich mit Wasser, das mit einem Schaumbildner (Spulmittel) versetzt ist,
eingestrichen.

bei Prifung der Auftragnéahte mit elektrischer Hochspannung

die Prufausristung

die Prufspannung

den Funkeniberschlag an einem metallischen Gegenstand

das Abfahren der Naht oder der Nahtbereiche mit der Prufelektrode

das Auftreten von Funkeniberschlagen in Verbindung mit deutlichen Gerduschen
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Prifung der Schweil3nédhte auf Dichtigkeit

Hinweise:

Die Prufung mit elektrischer Hochspannung wird vorzugsweise bei Auftragnahten zum
Anschluss der Kunststoffdichtungsbahnen an Bauteile aus PE-HD eingesetzt. In
Ausnahmefallen, wenn aufgrund der geometrischen Gegebenheiten keine Vakuumglocke
angesetzt werden kann, ist ebenfalls die Prifung mit elektrischer Hochspannung
durchzufuhren. Voraussetzung fir die Prifung mit elektrischer Hochspannung ist, dass an
der Rickseite der Schwei3naht eine Gegenelektrode, zum Beispiel in Form eines leitfahigen
Drahtes aus Metall, vorhanden ist.

6. Bewertung

Die Uberlappnahte mit Priifkanal gelten als dicht, wenn der Priifdruck innerhalb von 10 min
nicht mehr als 10 % abfallt.

Auftragnéhte gelten als dicht, wenn bei der Vakuumprifung das Vakuum aufgebaut und
konstant gehalten werden kann und sich keine Blaschen bilden. Bei der Prifung mit
elektrischer Hochspannung darf kein Funkentiberschlag festgestellt werden.

Die Ergebnisse der Dichtigkeitspriifung sind durch den Verleger in den Priifprotokollen zu
dokumentieren. Dies ist durch den Fremdprifer zu kontrollieren.

Werden bei der Prifung keine Mangel festgestellt oder kdnnen die Mangel wahrend der
Anwesenheit des Fremdpriifers beseitigt und die Nachbesserungen erneut gepriift werden,
werden die gepruften Bereiche fachtechnisch fir den Weiterbau unter Vorbehalt der
Ergebnisse der Kontrollprifungen im Labor freigegeben.

Hinweis:

Die Freigabe wird vom Fremdprufer im Baustellenbericht oder in einer besonderen Bauakte
oder im Verlegeplan dokumentiert. Diese Freigabe muss sich auch auf die weiteren
Prifungen an den Schwei3nahten beziehen.

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prufungen auf der Baustelle werden vom Fremdprifer im
Baustellenbericht festgehalten. Fehler und M&ngel sowie die Mal3nahmen zu deren
Beseitigung werden beschrieben. Der Baustellenbericht ist vom Fremdprifer zu
unterzeichnen.

8. Mallnahmen bei Mangeln
Undichte Schweil3nahte und undichte Schweil3nahtbereiche sind nach den Vorgaben der

DVS-Richtlinie 2225-4 nachzubessern. Im Einzelfall kann es erforderlich sein, die
MalRnahmen mit dem technischen Leiter abzustimmen.
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Prifung der Schweil3ndhte auf Abmessungen

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fur die Prifung der Abmessungen von Schweil3nédhten an
Kunststoffdichtungsbahnen und fiir die Bewertung der Priifergebnisse.

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

Richtlinie fur die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen der
Bundesanstalt fiir Materialforschung und -prifung (BAM)

Zulassungsschein der Bundesanstalt flr Materialforschung und -prifung (BAM) fiir die zum
Einbau vorgesehenen Kunststoffdichtungsbahnen

DVS-Richtlinie 2225-2
Schweil3en von Dichtungsbahnen aus polymeren Werkstoffen - Baustellenpriifungen

DVS-Richtlinie 2225-4
Schweil3en von Dichtungsbahnen aus Polyethylen (PE) fur die Abdichtung von Deponien
und Altlasten

Standard zur Qualitatsiiberwachung (SQU KDB)

3. Prif- und Hilfsmittel

e Dickenmessuhr zum Messen der Dicken

e Messschieber zum Messen der Dicken und Breiten
4. Umfang der Arbeiten

Es werden die kennzeichnenden Abmessungen der Schweil3néhte an streifenférmigen
Probestiicken nach den Vorgaben der DVS-Richtlinie 2225-4 gemessen:

Uberlappnéhte

Dicke der oberen und unteren Kunststoffdichtungsbahn
Dicke der vorderen und hinteren Teilnaht

Breite der vorderen und hinteren Teilnaht

Breite des Prifkanals

Lange der hinteren Uberlappung

Auftragnéhte

Dicke der oberen und unteren Kunststoffdichtungsbahn
Breite der Naht

Dicke der Naht

Auermittigkeit der Naht
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Prifung der Schweil3ndhte auf Abmessungen

5. Durchfuhrung der Arbeiten

Die Messungen erfolgen stichprobenartig an Streifenproben aus den Probeschweil3ungen
oder an Probeentnahmen. Vor der eigentlichen Messung wird die Nullstellung der Messmittel
kontrolliert und gegebenenfalls eingestellt. Die Prifung an den Nahten selbst erfolgt in
folgenden Schritten:

Uberlappnéhte mit Priifkanal

Messen der Nahtbreiten beider Teilnahte mit dem Messschieber
Messen der Priifkanalbreite mit dem Messschieber

Messen der hinteren Uberlappung mit dem Messschieber

Messen der Dicke der Kunststoffdichtungsbahn mit der Dickenmessuhr
Messen der Nahtdicken beider Teilndhte mit der Dickenmessuhr

Aus den gemessenen Dicken werden die Fligewege rechnerisch ermittelt.

Hinweise:

Die Nahtdicken werden in der Nahtmitte gemessen. Bei der Messung der Nahtbreite ist nur
der gefiigte Bereich zu erfassen. Der seitliche Materialaustrieb wird nicht berticksichtigt.

Auftragnéhte

¢ Messen der Nahtbreite mit dem Messschieber
¢ Messen der Nahtdicke mit Messschieber oder Dickenmessuhr

Aus der Nahtbreite by und der halben Nahtbreite by, wird das Maf fur die Au3ermittigkeit (a-
Mal3) ermittelt. Aus den Dicken wird der Nahtdickenfaktor fua ermittelt.

6. Bewertung

Die ermittelten Abmessungen muissen den Vorgaben der DVS-Richtlinien 2225-2 bzw.
2225-4 entsprechen. Sie sind stichprobenartig mit den Angaben in den Prifprotokollen zu
vergleichen. Eine hintere Uberlappung von weniger als 5 mm gilt bei Uberlappnahten mit
Prufkanal als Mangel.

Werden bei der Prifung keine Mangel festgestellt oder kdnnen die Mangel wahrend der
Anwesenheit des Fremdprufers beseitigt und die Nachbesserungen erneut gepriift werden,
werden die gepruften Bereiche fachtechnisch fur den Weiterbau unter Vorbehalt der
Ergebnisse der Kontrollprifungen im Labor freigegeben.

Hinweis:

Die Freigabe wird vom Fremdprufer im Baustellenbericht oder in einer besonderen Bauakte
oder im Verlegeplan dokumentiert. Diese Freigabe muss sich auch auf die weiteren
Prifungen an den Schwei3nahten beziehen.
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Prifung der Schweil3ndhte auf Abmessungen

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prufungen auf der Baustelle werden vom Fremdprifer im
Baustellenbericht festgehalten. Fehler und M&ngel sowie die Mal3nahmen zu deren
Beseitigung werden beschrieben. Der Baustellenbericht ist vom Fremdprufer zu
unterzeichnen.

8. Maflnahmen bei Mangeln

Werden bei den Messungen mit Dickenmessuhr und Messschieber an Probestiicken
Abweichungen festgestellt, ist zu priifen, ob diese auch an den Nahten selbst festzustellen
sind. Dazu sind Zusatzproben aus den entsprechenden Nahten zu entnehmen. Werden
diese Abweichungen auch an den Nahten festgestellt, sind die Néhte in den entsprechenden
Bereichen oder auf voller Lange nach DVS-Richtlinie 2225-4 nachzubessern. Zu grofRe
Waiilste sind abzuarbeiten. Im Einzelfall kann es erforderlich sein, die MalRnahmen mit dem
technischen Leiter abzustimmen.
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Prifung der Nahtdicken von Uberlappnahten mit Ultraschall

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fur die Priifung der Nahtdicken an Uberlappnahten mit Prifkanal
von Kunststoffdichtungsbahnen auf der Baustelle und fiir die Bewertung der
Messergebnisse.

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

Richtlinie fur die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen der
Bundesanstalt fiir Materialforschung und -prifung (BAM)

Zulassungsschein der Bundesanstalt flr Materialforschung und -prifung (BAM) fiir die zum
Einbau vorgesehenen Kunststoffdichtungsbahnen

DIN EN ISO 9863-1
Geokunststoffe - Bestimmung der Dicke unter festgelegten Driicken - Teil 1 Einzellagen

DVS-Richtlinie 2225-2
Schweil3en von Dichtungsbahnen aus polymeren Werkstoffen - Baustellenpriifungen

DVS-Richtlinie 2225-4
Schweil3en von Kunststoffdichtungsbahnen aus Polyethylen (PE) fir die Abdichtung von
Deponien und Altlasten

Bedienungsanleitung fir das jeweilige Ultraschalldickenmessgerat

Standard zur Qualitatstiberwachung (SQU KDB)

3. Prif- und Hilfsmittel

¢ Ultraschalldickenmessgerat zum Messen der Dicken an Kunststoffdichtungsbahnen und
Schweil3néhten im eingebauten Zustand

¢ Dickenmessuhr zum Messen der Dicken an Kunststoffdichtungsbahnen und
Schweil3n&hten

o \Wasser oder spezielles Ultraschall-Gel als Koppelmittel fir den Ultraschall-Messkopf

4. Umfang der Arbeiten

Es werden jeweils im Abstand von etwa 10 m bis 15 m die Dicken der Kunststoffdichtungs-
bahnen im Schweil3nahtbereich und die Nahtdicken der vorderen und hinteren Teilnaht,
ermittelt. Bei entsprechend kurzen Néhten sind in jedem Fall diese Messungen an 3 Stellen
durchzufihren.
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Prifung der Nahtdicken von Uberlappnahten mit Ultraschall

5. Durchfuhrung der Arbeiten

Bei dieser Messung wird die Naht auf gesamter Lange visuell begutachtet. In regelmafigen
Abstanden von etwa 10 m bis 15 m wird dabei die Ultraschalldickenmessung durchgefihrt.
Visuell auffallige Nahtbereiche werden zusatzlich gepruft.

Die Messungen erfolgen an der oberen und unteren Kunststoffdichtungsbahn direkt neben
der Schweif3naht sowie an der vorderen und hinteren Teilnaht. Die Messstellen missen
sauber sein. Auf die Messstelle wird Koppelmittel gegeben und der Priifkopf aufgesetzt. Im
Nahtbereich wird der Prifkopf seitlich verschoben, bis der kleinste Messwert angezeigt wird.
Die Messwerte werden auf fortlaufend nummerierten Speicherplatzen des Messgerates
gespeichert. Bei Beginn der Messungen an einer neuen Schweil3naht sind die erforderlichen
Speicherplatze freizuhalten. Die erste Speicherplatznummer fir jede Naht wird
handschriftlich festgehalten.

Vor Beginn der eigentlichen Messung ist das Ultraschalldickenmessgerat zu justieren, d. h.
auf den Formstoff und den Temperaturzustand der Kunststoffdichtungsbahnen
abzustimmen. Das Justieren erfolgt an der eingebauten Kunststoffdichtungsbahn selbst oder
an einem aus diesen Kunststoffdichtungsbahnen entnommenen Probestiick. Im Einzelnen
sind folgende Schritte auszufiihren:

1. Messen der Dicke der Kunststoffdichtungsbahn mittels Dickenmessuhr

2. Messen der Dicke der Kunststoffdichtungsbahn mittels Ultraschalldickenmessgeréat

3. Abstimmen der mit der Dickenmessuhr und dem Ultraschalldickenmessgerat ermittelten
Dicken entsprechend der Bedienungsanleitung

Hinweise:

Die Schallgeschwindigkeit ist unter anderem abhangig von der Formmasse der
Kunststoffdichtungsbahnen. Werden Uberlappnahte mit Priifkanal zwischen
Kunststoffdichtungsbahnen aus unterschiedlichen Formmassen gefertigt, so ist die
Schallgeschwindigkeit fir jede Kunststoffdichtungsbahn zu ermitteln und der Mittelwert aus
beiden Schallgeschwindigkeiten entsprechend der Bedienungsanleitung einzugeben.

Die Messungen und das Speichern der Messwerte erfolgen jeweils in folgender Reihenfolge:

Dicke der oberen Dichtungsbahn d, mdglichst nahe der Schwei3naht
Dicke der unteren Dichtungsbahn d, mdglichst nahe der Schwei3naht
Dicke der vorderen Teilnaht dn:
Dicke der hinteren Teilnaht dn:

PwbdPE

Das Speichern der angezeigten Messwerte erfolgt jeweils durch Driicken der entsprech-
enden Speichertaste am Messgerét.

Die gespeicherten Messwerte wurden uber die entsprechende Schnittstelle auf einen
Rechner Ubertragen. Mit einem biroeigenen speziellen Programm werden aus den
Messwerten die Figewege ermittelt.
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Prifung der Nahtdicken von Uberlappnahten mit Ultraschall

6. Bewertung

Die Abmessungen missen den Vorgaben der DVS-Richtlinien 2225-2 bzw. 2225-4
entsprechen.

Auch die Auswertung der Ultraschalldickenmessung erfolgt zum Beispiel mit einem Excel-
Programm. Die auf dem Messgerét gespeicherten Messwerte werden Uber eine Schnittstelle
in den Rechner eingelesen. Aus diesen Messwerten werden die Fligewege, die Maximal-
und Minimalwerte sowie der Mittelwert und die Standardabweichung errechnet. Die auf der
Baustelle vorgenommene Zuordnung der Néhte zu dem Zahlenblock der
Identifikationnummern wird von Hand eingegeben. Die Fiigewege werden mit einer
Genauigkeit von 0,01 mm angegeben.

Hinweis:

Aufgrund der konkaven Form der Schweil3nahtoberflachen werden grundsatzlich etwas zu
groRe Schweil3nahtdicken gemessen und damit etwas zu geringe Fligewege ermittelt. Die
maximale Abweichung liegt unter 0,15 mm. Sie wird insbesondere bei Fligewegen in den
Grenzbereichen von 0,4 mm bzw. 0,8 mm bericksichtigt.

Werden bei der Prifung keine Mangel festgestellt oder kdnnen die Mangel wahrend der
Anwesenheit des Fremdprtfers beseitigt und die Nachbesserungen erneut gepriift werden,
werden die gepruften Bereiche fachtechnisch fur den Weiterbau unter Vorbehalt der
Ergebnisse der Kontrollprifungen im Labor freigegeben.

Hinweis:

Die Freigabe wird vom Fremdprufer im Baustellenbericht oder in einer besonderen Bauakte
oder im Verlegeplan dokumentiert. Die Freigabe muss sich auch auf die weiteren Prifungen
an den Schwei3nahten beziehen.

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prufungen auf der Baustelle werden vom Fremdprifer im
Baustellenbericht festgehalten. Fehler und M&ngel sowie die Mal3nahmen zu deren
Beseitigung werden beschrieben. Der Baustellenbericht ist vom Fremdprufer zu
unterzeichnen.

Hinweise:

Das fir die Ultraschalldickenmessung verwendete Rechenprogramm enthélt ein eigenes
Protokoll, in dem die Messwerte und die errechneten Werte angegeben werden. Dieses
Protokoll kann sofort ausgedruckt werden. Es wird aber unabhangig davon, automatisch
unter dem entsprechenden Projektnamen gespeichert. Dieses Protokoll kann als Ausdruck
fur jede einzelne Naht mit allen Einzelwerten oder als Gesamt-Projekt-Ausdruck mit
Minimal-, Maximal- und Mittelwerten sowie den Standardabweichungen ausgegeben werden.
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Prifung der Nahtdicken von Uberlappnahten mit Ultraschall

8. MalRnahmen bei Mangeln

Werden Abweichungen und Mangel festgestellt, werden diese in den Baustellen berichten
dokumentiert.

Werden an einer Stelle Abweichungen von den zulassigen Fligewegen festgestellt, so sind in
diesem Bereich weitere Messungen durchzufiihren. Gegebenfalls wird eine Probe aus der
Naht enthommen und daran die Dicken mit der Dickenmessuhr ermittelt.

Sind die Fiigewege kleiner als 0,4 mm, ist die Naht in diesem Bereich nach Richtlinie DVS
2225-4 nachzubessern.

Sind die Fliigewege groRRer als 0,8 mm, sind aus der Naht Proben fur Laborprifungen zu
entnehmen. Anhand der Ergebnisse der Laborprifungen, wird der Umfang der eventuell
notwendigen Nachbesserungen festgelegt.

Im Einzelfall kann es erforderlich sein, die MalRnahmen mit dem technischen Leiter
abzustimmen.
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Prifungen beim Einbau von Geotextilien, geotextilverwandten
Produkten und geosynthetischen Tondichtungsbahnen

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fur die Prufung und Bewertung des fachgerechten Einbaus von
Geotextilien, geotextilverwandten Produkten und geosynthetischen Tondichtungsbahnen.

Zu den geotextilverwandten Produkten z&hlen Kunststoff-Dranelemente, Sandschutzmatten
und Bewehrungsgitter aus Kunststoff.

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

Bundeseinheitlicher Qualitatsstandard 5-5 “Oberflachenabdichtungskomponenten aus
geosynthetischen Tondichtungsbahnen® (LAGA Ad-hoc-AG)

Richtlinie fur die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen der
Bundesanstalt fir Materialforschung und -prifung (BAM)

Richtlinie fur die Zulassung von Kunststoff-Dranelementen fir Deponieoberflachen-
abdichtungen der Bundesanstalt fir Materialforschung und -priifung (BAM)

Richtlinie fur die Zulassung von Geotextilien zum Filtern und Trennen fur
Deponieaberflachenabdichtungen der Bundesanstalt fir Materialforschung und -priifung
(BAM)

Richtlinie fur die Zulassung von Schutzschichten fir Kunststoffdichtungsbahnen fir
Deponieabdichtungen der Bundesanstalt fir Materialforschung und -prifung (BAM)

Richtlinie fur die Zulassung von Bewehrungsgittern aus Kunststoff fir Deponieoberflachen-
abdichtungen der Bundesanstalt fir Materialforschung und -priifung (BAM)

Eignungsnachweise (Zulassungen, Eignungsbeurteilungen) fur die vorgesehenen Produkte
nach den Vorgaben in den jeweiligen Standards zur Qualitatsiiberwachung

DIN EN 10 204
Arten von Prifbescheinigungen (Herstellernachweise)

DIN 18200
Uberwachung (Guteiiberwachung) von Baustoffen, Bauteilen und Bauarten

Datenblatter der Hersteller
Vorschriften der Hersteller zum Transport, zur Lagerung und zum Einbau

Standards zur Qualitatsuberwachung (SQU-GTD, SQU-KDB, SQU-KDE, SQU-BGK, SQU-
GT-FT und SQU-GT-S)
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Prifungen beim Einbau von Geotextilien, geotextilverwandten
Produkten und geosynthetischen Tondichtungsbahnen

3. Praf- und Hilfsmittel

e MaRband oder GliedermalRstab zum Messen der Uberlappungsbreiten
e Fotoapparat zur Dokumentation von Besonderheiten

4. Umfang der Arbeiten

Die Prifungen erfolgen durch Inaugenscheinnahme und quantitativ durch Messungen.

5. Durchfiihrung der Arbeiten
Durch den Fremdprufer ist im Einzelnen folgendes zu prifen und zu bewerten:

¢ wurden die Geotextilien, geotextilverwandten Produkte und geosynthetische
Tondichtungsbahnen zum Einbau freigegeben

e wurden die unterliegenden Schichten zum Uberbauen freigegeben

o wurde die Oberflache der unterliegenden Schichten gereinigt

weisen die Geotextilien, geotextilverwandten Produkte und geosynthetische

Tondichtungsbahnen Beschadigungen oder Fertigungsfehler auf

wird die Verlegerichtung eingehalten

wird nach den Herstellervorschriften eingebaut

werden die vorgegebenen Uberlappungsbreiten eingehalten

werden die Uberlappungen falls erforderlich thermisch fixiert

wird die Windsicherung wie vorgesehen durchgefiihrt

Hinweis:

Beim Einbau von geosynthetischen Tondichtungsbahnen ist darauf zu achten, dass diese bis
zum Uberbauen mit der folgenden Schicht, wirksam vor Feuchtigkeit und Nasse geschiitzt
werden.

6. Bewertung

Die Geotextilien, geotextilverwandten Produkte und geosynthetische Tondichtungsbahnen
sind fachgerecht verlegt worden, wenn

sie zum Einbau freigegeben wurden

das Auflager zum Uberbauen freigegeben wurden

keine Beschadigungen oder Fertigungsfehler festgestellt wurden
sie nach den Herstellervorschriften eingebaut wurden

die projektbezogenen Vorgaben bertcksichtigt wurden

die Windsicherung anforderungsgerecht ausgefihrt wurde
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Prifungen beim Einbau von Geotextilien, geotextilverwandten
Produkten und geosynthetischen Tondichtungsbahnen

Hinweise:

Die Windsicherung ist Aufgabe des Verlegers. Der Fremdprufer prift im Rahmen seiner
Tatigkeit die Wirksamkeit der vom Verleger gewahlten Mal3hahmen. Sind aus seiner Sicht
die gewahlten Mal3nahmen unzureichend, informiert er den Verleger und gibt eventuell
Hinweise.

Werden bei der Prufung keine Mangel festgestellt oder kdnnen die Mangel wahrend der
Anwesenheit des Fremdprtifers beseitigt und die Nachbesserungen erneut gepriift werden,
werden die gepruften Bereiche fachtechnisch fur den Weiterbau unter Vorbehalt der
Ergebnisse der Kontrollprifungen im Labor freigegeben.

Hinweis:

Die Freigabe wird vom Fremdprufer im Baustellenbericht oder in einer besonderen Bauakte
oder im Verlegeplan dokumentiert.

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prifungen auf der Baustelle werden vom Fremdprifer im Baustellen-
bericht festgehalten. Fehler und Mangel sowie die Malinahmen zu deren Beseitigung werden
beschrieben. Der Baustellenbericht ist vom Fremdprifer zu unterzeichnen.

8. Maflnahmen bei Mangeln

Werden Beschadigungen oder Fertigungsfehler festgestellt, sind soweit mdglich die
entsprechenden Bereiche nachzubessern oder falls erforderlich die Rollen auszutauschen.

Beides erfolgt in Abstimmung mit dem Fremdprifer.

Wird festgestellt, dass die vorgegebene Verlegerichtung nicht eingehalten wurde, sind die
Rollen neu zu verlegen.

Wird festgestellt, dass die Herstellervorgaben nicht eingehalten wurden, sind die Rollen neu
zu verlegen.

Durchfeuchtete geosynthetische Tondichtungsbahnen mit Wassergehalten > 50 Gew.-% sind
in jedem Fall auszutauschen.

Im Einzelfall kann es erforderlich sein, die MalRnahmen mit dem technischen Leiter
abzustimmen.
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Prifungen beim Schweilen von Rohren und Bauteilen

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fur die Prifung und Bewertung der Schweil3arbeiten und
Schweil3néhte an Rohren und Bauteilen.

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

Bundeseinheitlicher Qualitatsstandard 8-1 Rohre, Schachte und Bauteile in Basis- und
Oberflachenabdichtungssystemen von Deponien der LAGA Ad-hoc AG “Deponietechnik®

Guterichtlinie “Rohre, Schachte und Bauteile auf Deponien® (Guterichtlinie RSB)

DIN 8074 und 8075
Rohre aus PE-HD, Maf3e, Chemische Widerstandsfahigkeit

DIN 16961 Teile 1 und 2
Rohre und Formstiicke aus thermoplastischen Kunststoffen mit profilierter Wandung und
glatter Rohrinnenflache, MalRe, Technische Lieferbedingungen

DIN EN ISO 17855-1
Kunststoffe - PE-Formmassen - Bezeichnungssystem und Basis fir Spezifikationen

DIN EN 805
Anforderungen an Wasserversorgungssysteme und deren Bauteile aul3erhalb von Gebauden

DIN EN 1610
Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kanalen

DIN EN 10 204
Arten von Prifbescheinigungen (Herstellernachweise)

DIN 18200
Uberwachung (Gutetberwachung) von Baustoffen, Bauteilen und Bauarten

DVS-Richtlinie 2201-1
Prifen von Halbzeug aus Thermoplasten

DVS-Richtlinie 2201- 2
Prifung von Halbzeug aus Thermoplasten; Schweil3eignung

DVS-Richtlinie 2202
Bewertung von Fugeverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen an Rohrleitungsteilen
und Tafeln — Merkmale, Beschreibung, Bewertung

DVS-Richtlinie 2202 Beiblatt 1
Bewertung von Fugeverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen an Rohrleitungsteilen
und Tafeln — HeizelementstumpfschweilRen (HS, IR)
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DVS-Richtlinie 2202 Beiblatt 2
Bewertung von Fugeverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen an Rohrleitungsteilen
und Tafeln — Heizwendelschweil3en (HM)

DVS-Richtlinie 2202 Beiblatt 5
Bewertung von Fugeverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen an Rohrleitungsteilen
und Tafeln — Warmgasextrusionsschweif3en (WE)

DVS-Richtlinie 2203-1
Prifen von Schweil3verbindungen an Tafeln und Rohren aus thermoplastischen Kunststoffen

DVS-Richtlinie 2203-2
Prifen von Schweil3verbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen, Zugversuch

DVS-Richtlinie 2203-5
Prifen von Schweil3verbindungen an Tafeln und Rohren aus thermoplastischen
Kunststoffen; Technologischer Biegeversuch

DVS-Richtlinie 2206
Prifung von Bauteilen und Konstruktionen aus thermoplastischen Kunststoffen

DVS-Richtlinie 2207-1
Schweil3en von thermoplastischen Kunststoffen; Heizelementschweil3en von Rohren,
Rohrleitungsteilen und Tafeln aus PE-HD

DVS-Richtlinie 2207-4
Schweifl3en von thermoplastischen Kunststoffen; Warmgasextrusionsschweif3en von Rohren,
Rohrleitungsteilen und Tafeln; Verfahren, Anforderungen

DVS-Richtlinie 2207-5
Schweil3en von thermoplastischen Kunststoffen; Schweil3en von PE-Mantelrohren; Rohre
und Rohrleitungsteile

DVS-Richtlinie 2211
Schweil3en von thermoplastischen Kunststoffen; Schweil3zusatze; Kennzeichnung,
Anforderungen, Prifungen

DVS-Richtlinie 2212-1
Prufung von Kunststoffschweil3ern; Prifgruppe 3 (PE-HD)

Standard zur Qualitatsiiberwachung (SQU RSB)
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3. Prif- und Hilfsmittel

Messschieber zum Messen der Schweil3wulstbreiten Nahtabmessungen
Mal3band oder Gliedermaf3stab zum Messen der Winkelabweichungen
Fuhlerlehre zum Messen der Spaltbreiten

Schraubendreher zum Prufen der Verbundfestigkeit (Nahtrand)
Hochspannungsprifgerat zur Dichtigkeitspriifung von Schweif3nahten
Fotoapparat zur Dokumentation von Besonderheiten

Hinweis.

Das Hochspannungsprufgerét wird durch den Verarbeitungsfachbetrieb bereitgestellt.

4. Umfang der Arbeiten

Es werden die Schweil3arbeiten und die SchweiRndhte an Rohren und Bauteilen geprift und
bewertet. Die Prifungen erfolgen stichprobenartig durch Inaugenscheinnahme und
guantitativ durch Messungen. Die Durchfiihrung der Dichtigkeitsprifungen durch den
Verarbeitungsfachbetrieb wird durch den Fremdpriifer stichprobenartig kontrolliert.

5 Durchfiihrung der Arbeiten

Durch den Fremdprufer sind folgende Punkte zu Gberprifen und zu bewerten:

SchweiRarbeiten

¢ werden die Anforderungen der DVS-Richtlinie 2207-1 beim Schweil3en eingehalten
¢ werden nach dem Standard zur Qualitatsiiberwachung ProbeschweiRungen angefertigt

Priufung der Schweil3ndhte

e entsprechen die Nahte den Vorgaben der DVS-Richtlinie 2202 mit Beiblattern 1, 2 und 5,
Wertegruppe |
e sind die Schweil3néhte beziehungsweise die Rohrleitungen dicht

Werden bei der Prifung keine Mangel festgestellt oder kdnnen die Mangel wahrend der
Anwesenheit des Fremdprtfers beseitigt und die Nachbesserungen erneut gepriift werden,
werden die gepruften Bereiche fur den Weiterbau unter Vorbehalt der Ergebnisse der
Kontrollprifungen im Labor freigegeben.

Hinweis:

Die Freigabe wird vom Fremdprufer im Baustellenbericht oder in einer besonderen Bauakte
dokumentiert.
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6. Bewertung

Die Rohre und Bauteile sind fachgerecht eingebaut und die Schweifl3néhte fachgerecht
gefertigt worden, wenn der &uf3ere Befund der Schweil3verbindungen den Anforderungen der
DVS-Richtlinie 2202 mit Beiblattern 1, 2 und 5, Wertegruppe |, entspricht. Bei Auftragnahten,
die mittels Warmgasextrusionsschweil3en hergestellt worden sind, dirfen keine Bindefehler
im Nahtrandbereich oder Undichtigkeiten (Funkeniberschlag) festgestellt werden.

Werden bei der Prifung keine Mangel festgestellt oder kdnnen die Mangel wahrend der
Anwesenheit des Fremdprtifers beseitigt und die Nachbesserungen erneut gepriift werden,
werden die gepruften Bereiche fachtechnisch fur den Weiterbau unter Vorbehalt der
Ergebnisse der Kontrollprifungen im Labor freigegeben.

Hinweis:

Die Freigabe wird vom Fremdprufer im Baustellenbericht oder in einer besonderen Bauakte
oder im Verlegeplan dokumentiert.

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prufungen auf der Baustelle werden vom Fremdprifer im
Baustellenbericht festgehalten. Fehler und M&ngel sowie die Mal3nahmen zu deren
Beseitigung werden beschrieben. Der Baustellenbericht ist vom Fremdprufer zu
unterzeichnen.

8. Maflnahmen bei Mangeln

Nicht fachgerecht hergestellte Schwei3nahte werden neu geschweif3t. Nachbesserungen
fehlerhafter Schweilungen kénnen nur mit Zustimmung des Fremdprufers erfolgen. Im
Einzelfall kann es erforderlich sein, die MaRnahmen mit dem technischen Leiter
abzustimmen.
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Prifungen beim Einbau mineralischer Schichten
auf den Geotextilien, geotextilverwandten Produkten und
geosynthetischen Tondichtungsbahnen

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fr die Prifungen und Bewertung beim Einbau mineralischer
Schichten auf den Geotextilien, geotextilverwandten Produkten und geosynthetischen
Tondichtungsbahnen.

Hierzu zahlen Geotextilien zum Filtern und Trennen (GT-FT), Geotextilien zum Schiitzen

(GT-S), sandgeflllte Schutzbahnen (MDDS), Kunststoff-Dranelemente (KDE) und
Bewehrungsgitter aus Kunststoff (BGK) sowie geosynthetische Tondichtungsbahnen (GTD).

2. Vorschriften, Normen, Richtlinien und sonstige Unterlagen

Richtlinie fur die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen der
Bundesanstalt fiir Materialforschung und -prifung (BAM)

Bundeseinheitlicher Qualitatsstandard 5-5 “Oberflachenabdichtungskomponenten aus
geosynthetischen Tondichtungsbahnen® (LAGA Ad-hoc-AG)

Richtlinie fur die Zulassung von Kunststoff-Dranelementen fiir Deponieoberflachen-
abdichtungen der Bundesanstalt fir Materialforschung und -priifung (BAM)

Richtlinie fur die Zulassung von Geotextilien zum Filtern und Trennen fir Deponie-
oberflachenabdichtungen der Bundesanstalt flir Materialforschung und -priifung (BAM)

Richtlinie fur die Zulassung von Schutzschichten fur Kunststoffdichtungsbahnen fur
Deponieabdichtungen der Bundesanstalt fir Materialforschung und -prifung (BAM)

Richtlinie fur die Zulassung von Bewehrungsgittern aus Kunststoff fiir Deponieober-
flachenabdichtungen der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -prifung (BAM)

Eignungsnachweise (Zulassungen, Eignungsbeurteilungen) fur die vorgesehenen Produkte
nach den Vorgaben in den jeweiligen Standards zur Qualitatsiiberwachung

DIN EN 10 204
Arten von Prifbescheinigungen (Herstellernachweise)

DIN 18200
Uberwachung (Giitetiberwachung) von Baustoffen, Bauteilen und Bauarten

Datenblatter der Hersteller
Vorschriften der Hersteller zum Transport, zur Lagerung und zum Einbau

Standards zur Qualitatsiberwachung (SQU KDB, SQU GTD, SQU KDE, SQU BGK, SQU
GT-FT und SQU GT-S)
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Prifungen beim Einbau mineralischer Schichten
auf den Geotextilien, geotextilverwandten Produkten und
geosynthetischen Tondichtungsbahnen

3. Prif- und Hilfsmittel

o Malband oder Gliedermalistab zum Messen von Schichtdicken
e Fotoapparat zur Dokumentation von Besonderheiten

4, Umfang der Arbeiten

Es wird gepruft, ob die Geotextilien, geotextilverwandten Produkten und geosynthetischen
Tondichtungsbahnen mit der direkt aufliegenden mineralischen Schicht anforderungsgerecht
Uberbaut werden. Die Prifung erfolgt durch Inaugenscheinnahme und durch
stichprobenartiges Messen der Schichtdicken.

5. Durchfuihrung der Arbeiten
Durch den Fremdprufer ist im Einzelnen folgendes zu prifen und zu bewerten:

wurden die Geokunststoffe zum Uberbauen freigegeben

liegen die Geokunststoffe weitgehend glatt und wellenfrei

wird die mineralische Schicht im Vor-Kopf-Verfahren eingebaut
werden die Erkenntnisse aus dem Probefeld umgesetzt

werden die fiir die Geréate vorgesehenen Uberfahrhéhen eingehalten
bleiben die Geokunststoffe in ihrer Lage unverandert

wird die mineralische Schicht in der vorgesehenen Dicke eingebaut

In Einzelfallen werden nach Einbau der mineralischen Schicht Schirfe angelegt, um den
Zustand der Geotextilien, geotextilverwandten Produkte und geosynthetischen
Tondichtungsbahnen zu prifen.

Hinweise:
Auf die zulassige Welligkeit der Kunststoffdichtungsbahnen beim Uberbauen mit den

nachfolgenden Schichten wird schon in der Arbeitsanweisung AA 07 hingewiesen.

Die Vorgehensweise beim Einbau der mineralischen Schichten ist im Rahmen des
Probefeldes spatestens aber zu Beginn der entsprechenden Arbeiten in Gegenwart des
Fremdprtfers im Detail festzulegen.

Der Einbau der mineralischen Schichten auf den Kunststoffdichtungsbahnen erfordert eine
durchgehende Fremdprifung.
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auf den Geotextilien, geotextilverwandten Produkten und
geosynthetischen Tondichtungsbahnen

6. Bewertung

Die mineralische Schicht wurde anforderungsgerecht eingebaut, wenn die Geotextilien,
geotextilverwandten Produkte und geosynthetischen Tondichtungsbahnen sowie die
Kunststoffdichtungsbahnen wellenfrei Giberbaut und nicht unzuléssig in ihrer Lage verandert
(verschoben) wurden und wenn bei den Schirfen keine Mangel festgestellt wurden.

Werden bei der Prifung keine Mangel festgestellt oder kdnnen die Mangel wahrend der
Anwesenheit des Fremdprtifers beseitigt und die Nachbesserungen erneut gepriift werden,
werden die gepruften Bereiche fachtechnisch fur den Weiterbau unter Vorbehalt der
Ergebnisse der Kontrollprifungen im Labor freigegeben.

Hinweis:

Die Freigabe wird vom Fremdprufer im Baustellenbericht oder in einer besonderen Bauakte
oder im Verlegeplan dokumentiert.

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prifungen auf der Baustelle werden vom Fremdprifer in den Baustellen-
berichten festgehalten. Fehler und Mangel werden dokumentiert und Maflnahmen zu deren
Beseitigung beschrieben. Die Baustellenberichte sind vom Fremdprifer zu unterzeichnen.

8. Maflnahmen bei Mangeln

Werden bei der Bauausfiihrung direkt Mangel in Form von Wellen oder Falten in den
Geotextilien, geotextilverwandten Produkten und geosynthetischen Tondichtungsbahnen
festgestellt, ist die mineralische Schicht so weit zuriick zu bauen, bis ein einwandfrei
Uberbauter Bereich festgestellt wird.

Werden bei den Schirfen Mangel festgestellt, ist die mineralische Schicht in dem Bereich,
der den Schirfen zuzuordnen ist, zurtickzubauen,

Der Riickbau der mineralischen Schicht hat so zu erfolgen, dass die Geotextilien, geotextil-
verwandten Produkte und geosynthetischen Tondichtungsbahnen nicht beschadigt und
unzulassig mechanisch beansprucht werden. Die letzten 5 cm der mineralischen Schicht
sind von Hand freizulegen.

Nach Rickbau der mineralischen Schicht sind die freigelegten Geotextilien, geotextil-
verwandten Produkten und geosynthetischen Tondichtungsbahnen auf den
Beanspruchungszustand und auf Beschadigungen zu prifen.

Ob Nachbesserungen an den Geotextilien, geotextilverwandten Produkten und
geosynthetischen Tondichtungsbahnen erforderlich und mdéglich sind, entscheidet der
Fremdprufer. Im Einzelfall kann es erforderlich sein, die Malinahmen mit dem technischen
Leiter abzustimmen.
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Prifungen beim Einbau von Dichtungskontrollsystemen

1. Anwendungsbereich

Diese Arbeitsanweisung gilt fir die Prifung und Bewertung des fachgerechten Einbaus von
Dichtungskontrollsystemen.

Das Dichtungskontrollsystem ist ein Messsystem zur flichendeckenden Kontrolle von erd-
verlegten Grof3flachenabdichtungen sowie zur Ortung von Leckagen in erdverlegten Kunst-
stoffabdichtungen innerhalb von Abdichtungssystemen. Die Erfassung der Leckagen erfolgt
Uber Sensoren und andere erdgebundene Komponenten.

2. Mitgeltende Vorschriften, Normen und Richtlinien

"Deponieverordnung vom 27. April 2009 (BGBI. | S. 900), die zuletzt durch Artikel 3 der Ver-
ordnung vom 9. Juli 2021 (BGBI. | S. 2598) geandert worden ist"

Richtlinie fur die Zulassung von Dichtungskontrollsystemen fir Konvektionssperren in
Deponieoberflachenabdichtungen

Richtlinie fur die Zulassung von Schutzschichten fir Kunststoffdichtungsbahnen fir Deponie-
abdichtungen (BAM)

Funktionsprifung von Dichtungskontrollsystemen fur Konvektionssperren mittels Testlecka-
gen (BAM-Prufhinweis B18)

Eignungsnachweise flr die vorgesehenen Produkte (BAM-Zulassung) nach den Vorgaben
im Standard zur Qualitatstiberwachung (SQU-DKS)

DIN EN 10 204
Arten von Priifbescheinigungen (Herstellernachweise)

Datenblatter der Hersteller
Vorschriften der Hersteller zum Transport, zur Lagerung und zum Einbau

Projektbezogene Standards zur Qualitatsiiberwachung

3. Prif- und Hilfsmittel

e Malband oder Gliedermaflistab
e Fotoapparat zur Dokumentation von Besonderheiten
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4. Umfang der Arbeiten
Die Prifungen erfolgen durch Inaugenscheinnahme und quantitativ durch Messungen.
Die Identifikationspriifung umfasst die Ordnungsprtfung und die technische Prifung.

Im Rahmen der Ordnungsprufung werden die Lieferscheine, Lieferlisten und die Unterlagen
der Eigenuberwachung auf Vollstandigkeit Inhalt gepriift.

Bei der technischen Prifung werden der Zustand und die Lagerung der gelieferten Produkte
geprift und Kontrollpriifungen durchgefiihrt.

5. Durchfuhrung der Arbeiten

e Liegen die Fachbetriebsnachweise der ausfihrenden Firma vor,

e Liegen fur die Komponenten die Liefer- und Eignungsunterlagen sowie Abnahmepruf-
zeugnisse gemalf DIN EN 10204 vollstandig vor,

e Weisen die Komponenten (Kabel, Sensoren) Beschadigungen oder Fertigungsfehler
auf,

e Wurden die Produkte zum Einbau freigegeben,

e Entspricht das Verlegeplanum den Anforderungen,
Wird nach den Herstellervorschriften (Verlege- bzw. Installationsanweisung) einge-
baut,

e Entsprechen die Lage und die geometrischen Abmaf3e der erdgebundenen Kompo-
nenten und Sensoren den Verlegeplanen,

¢ Sind die KDB bedeckenden Schichten machtig genug, um eine flachigen Pressver-
bund zu gewahrleisten,

¢ Wurde auf eine Befestigung auf der KDB verzichtet (jede Art der Befestigung auf der
KDB ist unzulassig),

e Kann die Funktion des Kontrollsystems in einem Testfeld oder durch Testleckagen
nachgewiesen werden,

o Wurde eine ordnungsgemal ausgefihrte und erfolgreich absolvierte Funktionspr-
fung durchgefinhrt.
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6. Bewertung

Werden bei der Identifikationsprifung und bei den Kontrollprifungen keine Mangel festge-
stellt, werden die Produkte zum Einbau freigegeben. Das setzt voraus,

e dass die Angaben in den Lieferscheinen und Lieferlisten mit den Angaben auf den gelie-
ferten Produkten Ubereinstimmen,

e dass die Angaben in den Unterlagen der Eigentiberwachung mit den Vorgaben in den
entsprechenden Zulassungen und Eignungsbeurteilungen tbereinstimmen,

e dass die Produkte durch die Lagerung nicht mechanisch beschadigt wurden,

e dass die Ergebnisse der Kontrollpriifungen mit den Vorgaben der Datenblatter und mit
den Ergebnissen der Eigenliberwachung Ubereinstimmen,

o Das die Komponenten unbeschéadigt verbaut wurden.

Hinweis:

Die Freigabe wird vom Inspektor im Baustellenbericht oder in einer besonderen Bauakte do-
kumentiert.

7. Dokumentation

Die Ergebnisse der Prifungen auf der Baustelle werden vom Inspektor im Baustellenbericht
festgehalten. Fehler und Mangel sowie die MaRnahmen zu deren Beseitigung werden be-
schrieben. Der Baustellenbericht ist vom Inspektor zu unterzeichnen und mdglichst umge-
hend, spatestens jedoch innerhalb einer Woche dem technischen Leiter vorzulegen.

8. Maflnahmen bei Mangeln

Werden Beschadigungen oder Fertigungsfehler festgestellt, sind die entsprechenden Kom-
ponenten auszutauschen.

Werden bei der Ordnungsprifung oder bei der technischen Prifung Mangel festgestellt, wer-
den einzelne Chargen oder die gesamte Lieferung der Systemkomponenten nicht zum Ein-
bau freigegeben.

Wird festgestellt, dass die vorgegeben Lage oder die Herstellervorgaben nicht eingehalten
wurden, sind die Komponenten neu zu verlegen.

Sanierungen erfolgen in Abstimmung mit dem Inspektor. Das weitere Vorgehen wird dann
mit den Beteiligten abgestimmt.
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